TECHNIK

[ SCHOELLERSHAMMER: PERFORMANCE DURCH PAPIER |

HIGH-PERFORMANCE-SORTEN ALS ECHTE ALTER-
NATIVE ZU PRIMARFASERPAPIEREN

Wo hohe Festigkeit und Optik gefragt sind, flihrte lange Zeit kein Weg an Kraftliner vorbei. Allerdings
wurde dieser Weg mit den Jahren immer langer und endete nicht selten in einer Sackgasse. Die Firma
Schoellershammer, Diiren, Hersteller hochwertiger fester Verpackungspapiere aus 100 Prozent Altpapier,
bot deshalb schon friihzeitig eine marktgerechte Alternative: Mit Hammerliner, Hammerflute und
Twinhammer launchte das in neunter Generation inhabergefiihrte Unternehmen im Herbst 2015 drei
High-Performance-Sorten als Antwort auf dréngende Fragen aus dem Markt.

ur noch wenige Kraftliner-Herstel-

ler in Europa sowie — in Zeiten ho-
hen Bedarfs — Lieferstopps bei integrier-
ten Konzernen machen vor allem mittel-
stindischen Kunden das Leben schwer.
Insbesondere die Agrarwirtschaft und
Hersteller von Schwerlastwellpappe
suchten deshalb nach Alternativen in
Phasen kurzer Mairkte. Hammerliner,
Hammerflute und Twinhammer von
Schoellershammer zeigten den ebenso
begehrten wie knappen Wellpappenroh-
papieren auf Primaéirfaserbasis binnen
kurzer Zeit, wo — um im Bild zu bleiben
— der sprichwortliche Hammer hingt.
Hergestellt ohne Frischzellulose hat der
Hammerliner eine etwas geringere Fes-
tigkeit als Kraftliner. Dennoch kénnen
mit diesem Produkt gleiche Festigkeits-
leistungen oder Steifigkeiten erreicht
werden. ,Mit etwas hdheren Flichenge-
wichten ist die Differenz problemlos
ausgleichbar®, so Bernd Scholbrock, Ge-
schéftsfiihrer bei Schoellershammer.
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Dabei punkten die Diirener High-Perfor-
mance-Sorten als nachhaltiges Produkt
nicht nur bei der Umweltbilanz: Bessere
Verfiigbarkeit als die nach wie vor knap-
pen Produkte mit Frischfaseranteil so-
wie geringere Kosten bei gleichzeitiger
Unabhingigkeit von der Lieferbereit-
schaft integrierter Anbieter sprechen
ebenfalls fiir diese Alternative.

Starke Argumente durch fiihrende
Technologie

Als Substitut zum Kraftliner weist der
Hammerliner Festigkeitswerte vom Test-
liner 1 auf. Neben diesen exzellenten
Werten tiberzeugt er durch ein beson-
ders schones Blatt, das Kraftliner auch in
puncto Sauberkeit sehr nahekommt. Da-
durch vermittelt dieses Produkt aus 100
Prozent Altpapier eine bislang fiir Recy-
clingpapiere unerreicht hohe Anmu-
tung von Wertigkeit. Aus Hammerliner
gefertigte Obststeigen fiir die Agrarwirt-
schaft sehen einfach ansprechender aus
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und als Verpackungsstoff fiir den Ma-
schinenbau unterstreicht das Papier die
Giite von Aggregaten und Komponenten.
Entscheidende Voraussetzung fiir diese
hohe Qualitit ist der technische Vor-
sprung der Wellpappenrohpapierma-
schinen von Schoellershammer. So
schleust eine besondere Sortiertechnik
zuverldssig grofere Partikel von Fasern
oder Druckfarben aus. Beim Stdrkeauf-
trag kann das Unternehmen die Papier-
eigenschaften durch den Einsatz eines
sogenannten Spraysizers in der Produk-
tion sehr fein steuern. Weltweil lassen
sich die Hersteller an einer Hand abzih-
len, die — wie der Diirener Hersteller —
diese besondere Technik einsetzen. Ent-
sprechend grofd ist der Erfolg von Ham-
merliner, der aktuell ab einem Flichen-
gewicht von 115 g/m? angeboten wird.
Fiir Bernd Scholbrock liegt der Grund
aufder Hand: ,Die Kunden haben Alter-
nativen zu Kraftliner gesucht. Jetzt hat
sich der Markt an High-Performance-
Sorten gewdhnt.”

Sicher auf der richtigen Welle

Das spiegelt sich auch in der hohen
Nachfrage nach der Hammerflute wider.
Mit signifikant besseren spezifischen
Festigkeitswerten als Standard-Wellstoff
erfiillt dieser ab 115 g/m? angebotene
ngh-Performance-Wellstoff entspre-
chend anspruchsvolle Erwartungen der
Automobilindustrie oder Agrarwirt-
schaft. Als Ersatzprodukt fiir HZ-Fluting
weckte auch die Hammerflute schnell
grofles Interesse bei Branchen, die ent-
sprechende Festigkeiten brauchen und
unter der schlechten Verfiigbarkeit von

Nach der Pressenpartie wird die Papierbahn in der
kompletteinreihigen Vortrockengruppe fiir den
Leimauftrag in der anschlieRenden Leimpresse ge-
trocknet.
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Primérfaserprodukten litten. ,Heute
sind diese Kunden davon iiberzeugt, dass
es fiir sie auch beim Wellenstoff kein Zu-
riick mehr zu Produkten aufFrischzellu-
losebasis gibt®, so Scholbrock.

Mit Twinhammer bietet Schoellers-
hammer ein drittes Spezialprodukt. Es
vereint die Spezifikationen von Testliner
und Wellenstoff in einem Papier, das —
dank garantierter Dual-Use-Qualitit —
universell einsetzbar ist. Die Vorteile lie-
gen auf der Hand: weniger Working Ca-
pital, immer den richtigen Rohstoff bei
Varianzen in Verbrauch oder Auftrags-
struktur im Zugriff sowie reduzierter
Bedarf an Lagerfliche. Die Erginzung
des Sortiments von Schoellershammer
um diese drei High-Performance-Sorten
— die Produktrange umfasst aullerdem
Wellenstoff und Testliner 3 — bietet der
vornehmlich mittelstindischen Kund-
schaft die Moglichkeit, ihre Auftrige be-
darfsgerecht zu diversifizieren,

Niedrige Flichengewichte als
Selbstldufer

Fiir Schoellershammer war die Anschaf-
fung einer zweiten Papiermaschine —
der PM 6 — logische Konsequenz dieser
breiteren Aufstellung. Sie nahm 2017
ihren Betrieb auf und beantwortet er-
neut zwei Markttrends: Die Breite der
auf ihr produzierten Wellpappenroh-
papiere von 5,60 Metern entspricht der
Arbeitsbreite moderner Wellpappen-
anlagen. Zugleich bedient sie die zuneh-
mende Nachfrage nach niedrigen Fli-
chengewichten. Auf der vorhandenen
PM 5 werden Papiere mit Flichengewich-
ten von 115 — 180 g/m? — und damit
auch alle High-Performance-Sorten —
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produziert. Die neue PM 6 ist fiir leichte
Papiere im Bereich von 80 — 120 g/m?
Flichengewicht ausgelegt. Am stirksten
nachgefragte Papiere im mittleren Be-
reich werden auf beiden Maschinen
produziert, um maximale Verfiigbarkeit
und Flexibilitit zu gewihrleisten. Ein
Konzept, das sich von Anfang an als Voll-
treffer erwies: Schon 2017 tiberstieg die
Produktion mit 465.000 Tonnen die Er-
wartungen, 2018 werden die beiden Ma-
schinen zusammen 500.000 Tonnen Pa-
pier produzieren und damit bereits das
erst fiir 2019 angestrebte Ziel erfiillen.

Voraussetzungen geschaffen fiir
néchsten Benchmark

Befliigelt von diesem Erfolg investierte
Schoellershammer jetzt erneut in die
Stoffaufbereitung der PM 6, um die Auf-
l6semoéglichkeiten auszubauen. Neben
der Erweiterung der Produktionskapazi-
tdt ist damit auch der Einsatz héherer
Altpapierqualititen denkbar, um zum
Beispiel die Range der so erfolgreichen
High-Performance-Produkte auch auf
niedrigere Flichengewichte auszudeh-
nen. Die notwendige Mechanik und
elektrischen Anschliisse sind installiert,
damit liegen die technischen Vorausset-
zungen dafiir vor. Sofern sich ein ent-
sprechender Bedarf abzeichnet, kann
bei Schoellershammer ab Herbst die Ent-
wicklung der Markenprodukte mit ei-
nem Flichengewicht ab 90 gim? anlau-
fen. Ein Angebot, mit dem das Unterneh-
men einmal mehr einen Benchmark set-
zen wiirde: ,Mir ist nicht bekannt, dass
es solche Produkte in 90 oder 100 g/m?
am Markt gibt*, erldutert Bernd
Scholbrock. Aktuell laufen Marktunter-
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IntensaPulper und IntensaMaxx von Voith in der Stoff-
aufbereitung PM 6 zur Auflosung des Altpapiers und
Stérstoffentsorgung.

suchungen zur Nachfrage dieser Quali-
titen, die eine echte Marktliicke schlie-
Ren wiirden. Schoellershammer sucht
zudem gezielt das Gespriich mit Kunden,
um weitere Einsatzmoglichkeiten fiir
die Hammerflute zu diskutieren. ,Wir
laden alle Kunden ein, dariiber mit
uns zu sprechen”, ermuntert Bernd
Scholbrock die Wellpappenhersteller.

Bedarf wird bestmdglich bedient
Rosinenpickerei bei niedrigen Flichen-
gewichten beugt Schoellershammer al-
lerdings konsequent vor: Auftrage fiir 80
gim?-Papiere werden nur mit einem
Aquivalent an hohen Flichengewichten
angenommen, Denn obwohl die 150 Me-
ter lange PM 6 rund um die Uhr mit
72 km/h vollautomatisch liuft, sind bei-
de Papiermaschinen ausgebucht. Folg-
lich kann das Unternehmen Sonderbe-
darf nur bedingt abbilden. ,Natiirlich
kann ein Bestandskunde, der hauptsich-
lich Standardwellenstoff und Testliner 3
kauft, Teile seines Kontingents zu Ham-
merliner oder Hammerflute switchen,*
betont Bernd Scholbrock. ,Das ist sogar
hochwillkommen!* Auch Erstkunden
erhalten im Rahmen ihres Kontingents
Teilmengen an High-Performance-Sor-
ten. Werden jedoch nur Standardsorten
in niedrigen Flichengewichten ge-
wiinscht, muss das mit freien Kapaziti-
ten bei Schoellershammer ausbalanciert
werden. ,Wir akquirieren nicht auf Bie-
gen und Brechen, sondern schauen erst-
mal, dass unsere Bestandskunden in
ihrem Bedarf bestméglich bedient wer-
den”, lautet die klare Botschaft. Mit die-
sem Commitment will Schoellersham-
mer Bestandskunden zum Wechsel in-
nerhalb des Kontingents ermuntern, um
so der mittelstindischen Klientel die
Sicherheit zu geben, auch kiinftig
Markttrends beantworten zu kénnen.
Diese Kundengruppe ist traditionell bei
Schoellershammer besonders gut aufge-
hoben, da sie hier Standards und Spezi-
alprodukte aus einer Hand erhilt. Als
nicht integrierter Hersteller bietet das
Unternehmen damit dem Mittelstand
die unverzichtbare Sicherheit gegen Ver-
fligbarkeitsmangel bei — dank Standort
im Herzen Europas — kurzen Lieferzei-
ten und sehr flexiblem Service. |
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