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3| GruBwort

D ie Papierfabrik Schoellershammer gehort zu den traditionsrei-
chen Durener Familienunternehmen, denen es auf faszinie-
rende Weise gelingt, sich seit Jahrhunderten auf dem inlandi-
schen, dem europaischen und dem globalen Markt erfolgreich zu
bewegen. Dies zeugt von groBem unternehmerischem Mut, kauf-
mannischem Geschick sowie Kreativitat und Innovationskraft in
der technischen Weiterentwicklung.

Im Jahr 1784, also noch am Vorabend der Franzdsischen Revo-
lution, erfolgte die Griindung dieser Papiermthle durch Umwand-
lung des vormaligen , Eisenreckhammers”. Ein Schlaglicht auf die
rasante Entwicklung zu einem weit Uber die Grenzen des damali-
gen preuBischen Staates renommierten Unternehmen wirft die
Prasenz der Firma Heinrich August Schoeller Séhne auf dem Ham-
mer bei der Pariser Weltausstellung 1867 und die Auszeichnung,
die ihr dort zuteil wird: , Diese Fabrik zeichnet sich durch die vor-
zlgliche Ausfuhrung ihrer samtlichen zahlreichen Sorten aus. Sie
hat sich den wohlbegriindeten Ruf, den sie schon eine Reihe von
Jahren genieBt, ungeschmalert zu erhalten gewusst. In voller An-
erkennung der ausgestellten Papiere wurde ihr die Goldene Me-
daille zuerkannt.”

Heute produziert Schoellershammer ausschlieBlich Wellpap-
penrohpapiere und behauptet sich durch Flexibilitat und Kunden-
orientierung in einem durch Hightec und Effizienz gepragten Com-
modity-Markt. Die Entscheidung zur Investition in eine neue Pa-
piermaschine beweist das hohe unternehmerische Engagement
der Inhaberfamilien zum Wohle des Unternehmens und der Regi-
on.

Die Stadt Diren ist stolz auf ihre Industriebetriebe, bei denen
die Papier erzeugenden und Papier verarbeitenden Firmen seit je-
her eine bedeutende Rolle spielen. Wir sind Papierstadt. Dazu ge-
hort die Verantwortung, die Weiterentwicklung unserer Unter-
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auf seine Industrie-
betriebe. €

BILDNACHWEIS: STADT DUREN

nehmen am Standort Diiren seitens Stadtverwaltung und Kommu-
nalpolitik zielfihrend zu begleiten. Dies ist hier in gutem Mitein-
ander gelungen. Ich danke den Gesellschaftern und der
Unternehmensleitung fur die groBBe Investition mit der neuen Pa-
piermaschine bei Schoellershammer. Dies sichert Arbeitsplatze.
Generationen von Arbeitnehmerinnen und Arbeitnehmern aus
Stadt und Region haben in der Papierfabrik Schoellershammer Be-
schaftigung und damit Lebensunterhalt fur sich und ihre Familien
gefunden. Gemeinsam erreichen Geschaftsfihrung und Beleg-
schaft erhebliche Wertschépfung und leisten damit einen wichti-
gen Beitrag dazu, dass Diren auch in Zukunft eine lebendige In-
dustriestadt bleibt.

Einen persdnlichen Dank richte ich stellvertretend fur alle Ak-
teure an Heinrich August Schoeller, der im Jahre 1945 geschafts-
fuhrender Gesellschafter wurde und auch heute noch mit seiner
Autoritat sowohl im Unternehmen wie in der Gesellschaft eine
bedeutende Position einnimmt. Jahrzehntelang hat er die Arbeit
der Papier- und Industrieverbénde regional und weit dartber hin-
aus entscheidend mitgepragt. Duren verdankt ihm viel, auch als
langjahrigem Vorsitzenden des Fordervereins unseres Papiermuse-
ums.

Zur Inbetriebnahme der neuen Papiermaschine im Werk
Schoellershammer gratuliere ich herzlich und wiinsche Gottes Se-
gen, wirtschaftlichen Erfolg und Freude beim Papiermachen!

£

in

Paul Larue,
Blrgermeister der Stadt Diren

www.apr.de
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Das Wappen des Kreises Duren zeigt, was unsere Heimat ge-
pragt hat: Da ist zum einen der Lowe, der auf die einst mach-
tigen Herzoge von Jilich verweist. Zum anderen gibt es ein schwar-
zes ,D" auf weiBem Grund, das einen Bogen Papier darstellt. Die-
ses Element wrdigt die Papierindustrie, die das Durener Land Uber
Jahrhunderte gepragt hat und auch in Zukunft pragen wird.

Die Papierfabrik Schoellershammer hat jingst ein dementspre-
chendes Zeichen gesetzt, und zwar ein Ausrufezeichen. An ihrem
Firmensitz in Duren hat sie 100 Mio. Euro in den Bau ihrer neuen
Papiermaschine 6 investiert. Damit kann das mittelstandische Un-
ternehmen, das auf Uber 230 Jahre Firmengeschichte zurtickblickt,
seine Jahresproduktion an Wellpappenrohpapier mehr als verdop-
peln. Dabei wird zu 100 % Altpapier recycelt, der Wertstoffkreis-
lauf ist also vorbildlich geschlossen.

Der imponierende Neubau, 225 m lang und 22 m hoch, ist
Ausdruck der Zuversicht von Schoellershammer in die langfristig
positive Entwicklung der Verpackungsmittelbranche und in den
Standort Kreis Diren. Mit dem Online-Shopping ist der Bedarf an
Verpackungsmaterialien deutlich gewachsen. Schoellershammer
hat diese Chance erkannt und beherzt genutzt.

An dieser Stelle danke ich den Verantwortlichen des Unterneh-
mens herzlich fur ihre Standorttreue, von der die Stadt und der
Kreis Diren in mancherlei Hinsicht profitieren. So sind neue Stellen
entstanden, 33 neue Mitarbeiter sind an Bord. Damit beschaftigt
das konzernunabhéngige Unternehmen fast 250 Menschen in DU-
ren, die zu 95 % mit ihren Familien oder Partnern im Kreis DUren
wohnen, ihn bereichern und starken. Uber die Gewerbe- und die
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Einkommensteuer flieBen unserer kommunalen Familie nun zu-
satzliche Mittel zu, die wir benttigen, um unsere vielféltigen
Dienstleistungen flr die Burgerinnen und Burger erbringen zu
kénnen.

Die leistungsfahige Papierindustrie ist zu Recht Teil unseres
Wappens. Stolz erzahlen wir Auswartigen die Geschichte, dass das
Original des Bonner Grundgesetzes auf Blttenpapier aus dem
Kreis DUren gedruckt worden ist. Fir unser aktuelles Standortmar-
keting ist der Hinweis auf die GroBinvestition des traditionsreichen
Unternehmens Schoellershammer sehr wertvoll. Die Botschaft an
die Wirtschaftswelt lautet: Seht her, der Kreis Diren liegt verkehrs-
glnstig mitten im Herzen Europas, verfigt tber qualifizierte Men-
schen, ist landlich gepragt und hat deshalb viele Vorzlge, lasst
aber in puncto Lebensqualitat nichts vermissen.

Erfolgsgeschichten wiinscht man sich ja immer. Ich freue mich,
dass die von Schoellershammer mit Unterstiitzung des Kreises DU-
ren im Kreis Diren wahr geworden ist und winsche allen Mitar-
beitern des Unternehmens viel Erfolg und Freude an ihrer Arbeit!

A

Wolfgang Spelthahn,
Landrat des Kreises Diren

www.apr.de
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Luftbildaufnahme des Unter-
nehmens Schoellershammer

INTERVIEW

~EINE INVESTITION IN DIE ZUKUNFT FUR
UNTERNEHMEN UND BELEGSCHAFT”

Nach dem erfolgreichen Anlauf der neuen Wellpappenrohpapier-Maschine
sprach die apr mit den Geschaftsfiihrern der Firma Schoellershammer -
Bernd Scholbrock, Alexander Stern und Armin Vetter.

apr: Schoellershammer ist eines der weni-
gen Familienunternehmen in der deut-
schen Papier erzeugenden Industrie. Schil-
dern Sie unseren Lesern kurz die Entwick-
lung des Unternehmens in den letzten 30
Jahren.

Bernd Scholbrock: Vor 30 Jahren war
das Geschaftsmodell von Schoellersham-
mer wesentlich von den grafischen Feinst-
papieren gepragt. Umsatz und Ertrag wur-
den seinerzeit von der , wei3en Seite”, wie
wir es nannten, bestimmt. Der Niedergang
des Transparentpapiers war aber bereits
eingeldutet. Das technische Zeichnen und
die Lichtpause wurde sukzessive durch die
CAD- und Plotter-Technologie ersetzt. Die
grafische Anwendung in der Werbung war
nicht geeignet, diesen Mengenverlust aus-
zugleichen. Schoellershammer begann, die
Produktivitdt der Wellpappenrohpapier-

www.apr.de

produktion durch Modernisierung der
PM5 zu steigern. Im Jahre 1992 wurde eine
Schuhpresse, seinerzeit die dritte in Euro-
pa, eingebaut. Im Jahr 2000 wurde das
Langsieb durch einen GAP-Former ersetzt.
2003 ging das erste vollautomatische La-
ger mit Vakuumheber in Betrieb. 2005
wurde der Antrieb ersetzt und auf 1100 m/
min gesteigert. Im Jahr 2012 wurde die
Leimpresse durch den SpraySizer, der erste
in Europa, der zweite weltweit, ersetzt und
der Antrieb und die Steuerung des Umrol-
lers erneuert. Damit war die PM5 techno-
logisch durchentwickelt. Weitere Produkti-
vitatssteigerungen waren nur durch die
Konzentration auf hohe Flachengewichte
moglich. Damit war klar, dass Schoellers-
hammer ohne eine neue Papiermaschine
nicht weiterkommt. Im Jahr 2011 begann
die Planung der PM6 durch den Antrag auf

eine Flachennutzungsplandnderung. Im
Sommer 2014 wurde die technische Pla-
nung eingeleitet und die Entscheidung
zum Bau der PM6 sowie der Stilllegung al-
ler Feinpapieraktivitdten in zwei Schritten
geféllt. Glucklicherweise konnte die Re-
strukturierung der Feinpapiersparte perso-
nell durch eine weitgehende Ubernahme
des Personals an die neue Produktionsein-
heit weich gestaltet werden. Damit waren
die Weichen gestellt.

apr: Sie produzieren am Standort Duren
jetzt mit zwei Papiermaschinen Wellpap-
penrohpapier. Was waren die wesentli-
chen Grinde daflr, eine neue Wellpap-
penrohpapier-Maschine zu bauen?

Bernd Scholbrock: Der Markt fur Verpa-
ckungspapiere ist ein Elefantenrennen. Die
+Economy of Scale” gibt vor, wer am Markt

Interview | 6
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Wir gratulieren zum Start-up
von PM6 und Automatiklager!

Mit unseren automatisierten Rollenlagern und der
Demag Lagerverwaltung liefern wir zukunftssichere
Losungen zur materialschonenden Lagerung von
Papierrollen. Dabei starten wir mit umfassenden
Simulationen — fur die Entwicklung effizienter Prozesse
und nachhaltiger Logistiklésungen.

Ob an der Papiermaschine, am Rollenschneider oder
im vollautomatisierten Rollenlager — fiihrende
Papierhersteller setzen weltweit auf bewahrte
Demag Technologie.

DEMAG

www.demagcranes.de L FINNENN
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verbleibt und wer verschwindet. Die kriti-
sche GroBe fur einen Standort entwickelt
sich progressiv auf eine Produktionskapazi-
tat von Uber 350.000 t pro Jahr. Zudem
nimmt der Anteil an Wellpappenanlagen,
die eine Breite von 2,80 m aufweisen, stark
zu. Die neue Anlage sollte dem mit ihrer
Breite von 5,60 m Rechnung tragen. Zu-
dem sollte sie in der Lage sein, die vom
Markt zunehmend nachgefragten niedri-
gen Flachengewichte von 80 bis 100 g/m?
ohne Produktivitatseinbriiche zu produzie-
ren. Dabei war es wichtig, einen Uberlap-
pungsbereich zwischen der PM5 und der
PMG6 zu realisieren, um die Kapazitaten als
kommunizierende Rohren  gleichmaBig
auslasten zu kénnen.

Komplette Produktionslinie,
inklusive Automatisierung

apr: Was waren die wesentlichen Grinde
dafir, dass Sie Voith als Lieferant der Ma-
schine wahlten?

Armin Vetter: Voith ist einer der Welt-
marktfihrer im  Papiermaschinenbau,
hochst angesehen und in der Lage, ein sol-
ches Projekt technologisch geschlossen an-
zubieten. Wir haben mit Voith Paper einen
Systemlieferanten gewahlt, der eine kom-
plette Produktionslinie vom Plattenband
bis zum Rollenschneider inklusive Mess-
technik, Automatisierung und Lufttechnik
liefert. AuBerdem hat Voith Paper mit uns
ein Anlagenkonzept erarbeitet, welches
unser Ziel, eine Referenzanlage fur einen

www.apr.de

spezifisch niedrigen Energieverbrauch bei
der Produktion von leichten Wellpappen-
rohpapieren zu errichten, erfullt. Es gibt
nicht viele Kandidaten, die diese Eigen-
schaften mitbringen, aber genug, um ver-
nunftig verhandeln zu kénnen. Es ging da-
rum, das technische Risiko fur einen guten
Anlauf zwecks Einhaltung eines ehrgeizi-
gen Businessplans zu minimieren, ohne das
Investitionsbudget zu sprengen.

apr: Nennen Sie bitte einige technische
Highlights der Maschine aus lhrer Sicht.

Armin Vetter: Die PM6 ist bewusst eine
Papiermaschine, die aus bewahrten Kom-
ponenten besteht. Die Highlights sind aber
der Stoffauflauf MasterJet Pro mit einer fle-
xiblen Lamelle zur Lagentrennung mit ei-
nem sehr groBen Betriebsfenster, die be-
wahrte 3-Nip-Presse und der EcoChange
W zum Tambourwechsel mit sehr gerin-
gem Ausschussanfall am Tambourende.

apr: Herr Vetter, Sie sprechen von einem gro-
Bem Betriebsfenster des MasterJet Pro-Stoff-
auflaufs. Kénnen Sie noch ein paar Worte zu
dem Stoffauflauf sagen, und was dieses gro-
Be Betriebsfenster genau bedeutet?

Armin Vetter: Man kann mit dem Stoff-
auflauf sehr gut das Strahl-Sieb-Verhaltnis,
also die Geschwindigkeit des Stoffstrahls
zum Langsieb, variieren und hat durch die-
se Veranderung eine sofortige Reaktion im
Papier. Die Faserorientierung andert sich
also sehr schnell. Man kann ein ausgegli-

BILDNACHWEIS: SCHOELLERSHAMMER

chenes Verhaltnis der Faserorientierung er-
reichen, und letztendlich kann ich damit
die Festigkeiten vom Wellpappenrohpapier
beeinflussen, also eine Langsorientierung,
eine Querorientierung oder eine gleichma-
Bige Verteilung der Fasern herstellen.

apr: Sie streben also nicht immer unbe-
dingt eine maximale Festigkeit an?

Armin Vetter: Es gibt Unterschiede an die
Festigkeitsanforderungen von Testliner
und Wellenstoff, und die Sorten werden
danach mit unterschiedlichen Strahl-Sieb-
Verhaltnissen produziert.

apr: Sie sprechen von Testliner und den
Sorten Twinhammer, Hammerflute und
Hammerliner. Kénnen Sie noch etwas zu
lhren Sorten und den Sortennamen sagen?
Bernd Scholbrock: Klassischerweise hat
Schoellershammer neue Wellenstoffe und
Testliner produziert, wobei sich Testliner
auf Testliner 3 beschrankt hat. Im Zuge der
Marktentwicklung fir die neue Papierma-
schine 6 wollten wir hohe Flachengewichte
auf der PM5 konzentriert fahren. Dazu ha-
ben wir neue Sorten aufgelegt. Beispiels-
weise Hammerflute und Hammerliner. Das
sind unsere Markennamen fur die High-
Performance-Sorten, wie sie jetzt im
Markt, vor allem vor dem Hintergrund der
Knappheit an Kraftlinern, starker nachge-
fragt werden. Wir haben diese neuen Sor-
ten im Sommer letzten Jahre gelauncht
und damit durchschlagenden Erfolg ge-

APR SPEZIAL
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habt. Gleiches gilt fir unseren Twinham-
mer, der speziell im englischen Markt fur
die Verwendung als Wellenstoff und Test-
liner dient. In diesem Zusammenhang ist
der Kunde in der Lage, durch die gemein-
same Bevorratung dieser zweifach ver-
wendbaren Sorte sein Working Capital zu
optimieren.

apr: Im Januar haben sie bereits 10.000 t
produziert. Kbnnen Sie etwas zu dem Sor-
tenspektrum sagen?

Armin Vetter: Wir haben, anders als ge-
plant, schon im Januar das gesamte Pro-
duktspektrum und Sortenspektrum produ-
ziert. Also nicht nur Wellenstoff, sondern
auch Testliner und auch Wellenstoff 80 g,
Testliner 90 g und beide Sorten auch bis
115 und 120 g. Die gesamte Produktrange
wurde schon produziert.

apr: Wie lauft der Verkauf aktuell aus Ihrer
Sicht?

Bernd Scholbrock: Der Verkauf lauft au-
Berordentlich gut. Aufgrund der Ankindi-
gungen neuer Kapazitaten haben wir uns
einerseits gut vorbereitet, andererseits hat
der Markt zum Ende des Jahres mit einer
sehr starken Nachfrage sowohl in Europa
als auch in Ubersee eine Wendung genom-
men. Hinzu kamen im Januar einige Aus-
falle in den Vereinigten Staaten in der
Kraftlinerproduktion, die den Einsatz von
High-Performance-Sorten befllgelt ha-
ben. Insofern kbnnen wir sagen, dass wir
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die Kapazitat, so, wie sie von der Maschine
kommt, komplett im Markt untergebracht
haben.

apr: Kann man sagen, Sie sind ausver-
kauft?
Bernd Scholbrock: Ja, absolut.

apr: Wenn man jetzt das Gesamtjahr 2017
betrachtet, was fir eine Produktionsmen-
ge streben Sie an?

Armin Vetter: Wir gehen davon aus, dass
wir hier am Standort im Jahr 2017 insge-
samt 420.000 t produzieren werden.

apr: Wie sehen Sie die Altpapiersituation
im Moment, preislich? Die Versorgungssi-
cherheit ist ja immer eine Frage, und die
Preise sind auch andere.

Bernd Scholbrock: Wenn man mit so ei-
ner groBen Kapazitat an den Markt geht,
muss man naturlich auch die Beschaffung
strukturell vorbereiten. Das haben wir ge-
tan. Wir horen zwar die Unkenrufe aus

lhr zuverlassiger Partner
in allen Fragen des
Genehmigungsmanagements

dem Markt, dass jetzt mit Einsatz der Kar-
nevalstage und anschlieBenden kirchlichen
Feiertagen die saisonale Verknappung wie-
der einsetzt. Es wird auch lanciert, dass der
Export in gréBerem Umfang Ware abzieht.
Wir kénnen das mengenmaBig bisher noch
nicht nachvollziehen. Allerdings stellen wir
fest, dass der Markt anféngt, preislich un-
ter Druck zu geraten, und wir werden uns
dem stellen mussen.

apr: Die Umsetzung des Baus einer neuen
Maschine ist ein Herkules-Projekt, das von
Mittelstandlern Gblicherweise mit vielen
Uberstunden und Mehrbelastungen aller
Mitarbeiter gestemmt wird. Wie lief das bei
der Firma Schoellershammer?

Alexander Stern: In einem intakten Fami-
lienunternehmen haben wir eine sehr
hohe lIdentifikation der Belegschaft mit
dem Unternehmen und den Inhaberfamili-
en. Wir sind daher stolz darauf, dass uns
unsere Mitarbeiter bei der Projektplanung
und -realisierung mit enormem personli-

weyer gruppe

Analyse lhrer Genehmigungssituation
Beratung im Genehmigungsverfahren

Unterstiitzung des Antragstellers im Umgang
mit den Behérden

Erstellung der Antragsunterlagen mit erforderlichen

Fachgutachten

Priifung von Genehmigungsbescheiden und
Beratung zur Umsetzung der Nebenbestimmungen

Durchfiihrung der Vollstandigkeits- und
Plausibilitatsprifung

Koordination von Planern, Fachgutachtern und
Antragstellern

Weitere Informationen und Ansprechpartner:
weyer-gruppe.com/genehmigungsmanagement/

www.apr.de
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chen Einsatz so gut unterstiitzt haben, dass
wir die Produktionskapazitat innerhalb des
vorgegebenen Zeit- und Kostenplans auf
das Doppelte hochziehen konnten. Wo un-
sere eigenen Kapazitdten oder Spezial-
kenntnisse nicht ausreichten, haben wir
uns von externen Dienstleistern helfen las-
sen.

apr: Welche Anlaufkurve haben Sie fur die
neue Maschine geplant?

Alexander Stern: Die Planung der Anlauf-
kurve haben wir in enger Abstimmung mit
Voith erstellt. Unser Businessplan sieht be-
reits im ersten Jahr 2017 eine Menge von
190.000 t vor. 2018 wollen wir 220.000 t
herstellen und absetzen, um dann in 2019
die volle Kapazitat von 250.000 t von der
Maschine abzurufen.

apr: Welches waren die wichtigsten Hin-
dernisse, die Sie bis zu einer mittlerweile
erreichten stabilen Produktion Uberwinden
mussten?

Armin Vetter: Es hat etwas gedauert, bis
wir mit dem SpeedSizer stabil produzieren
konnten. AuBerdem war die Inbetriebnah-
me des Wasserkreislaufsystems eine Her-
ausforderung. Aufgrund unserer Zielset-
zung, eine energetisch optimierte Anlage
zu errichten, haben wir uns fir kleine Bit-
ten und Behalter entschieden. Dies ist dann
etwas schwieriger in Betrieb zu nehmen.

apr: Wie lange bestand die Herausforde-
rung SpeedSizer, und was haben Sie getan,
um dieses Problem zu Uberwinden?

www.apr.de

Armin Vetter: Wir konnten zu Beginn nur
auf einer Seite Starke auftragen. Wir hat-
ten damit die Festigkeitswerte erreicht und
haben durch Optimierung in der Antriebs-
regelung und durch geeignete Auswahl
von Rakelstabprofilen das Problem 16sen
kénnen — gemeinsam mit Voith und Sie-
mens.

Geschaftsmodelladaquate Fi-
nanzierungsstruktur

apr: Wie haben Sie als Familienunterneh-
men die Finanzierung der neuen Maschine
bewaltigt?

Alexander Stern: Bevor wir das Projektim
Finanzmarkt kommuniziert haben, ist eine
intensive Konzeptionsphase unter Einbin-
dung eines externen Debt Advisors voraus-
gegangen. Gemeinsam mit dem Bera-
tungshaus haben wir unter Einbindung
unserer Gesellschafter eine geschaftsmo-
delladdquate Finanzierungsstruktur ent-
worfen, die mehrere Bausteine der Fremd-
und Eigenfinanzierung berlcksichtigt. Bei
unserem Vorgehen haben wir uns von der
Maxime leiten lassen, eine konservative Fi-
nanzierung zu strukturieren, die auch in ei-
nem volatilen Marktumfeld immer eine
Handbreit Wasser unterm Kiel hat.

apr: Ein Familienunternehmen kann eine
solche Investition nur unter Zuhilfenahme
von Banken stemmen. Banken suchen jaim
Moment Kreditnehmer, so hore ich immer.
Haben Ihnen die Banken die ,Bude” einge-
laufen, um Sie als Kreditnehmer zu gewin-
nen?

BILDNACHWEIS: SCHOELLERSHAMMER

(V.I.n.r.) Alexander Stern,
Armin Vetter und
Bernd Scholbrock

Alexander Stern: Das Projekt mit einer In-
vestitionssumme von 100 Mio. Euro wur-
de, als wir es bei den Banken vorgestellt
haben, sehr positiv bewertet und gut auf-
genommen. Von den eingeladenen Ban-
ken haben fast alle Kredite gezeichnet. Der
Kredit ist also breit verteilt unter einer Kon-
sortialfUhrerschaft, eine typische struktu-
rierte Finanzierung.

apr: Welchen Eindruck haben Sie von der
Preispolitik der Wellpappenrohpapier-Er-
zeuger in den letzten zehn Jahren?

Bernd Scholbrock: Im Commodity-Sek-
tor, zu dem Wellpappenrohpapiere geho-
ren, bestimmt das Angebot-Nachfrage-
Verhaltnis sehr direkt die Moglichkeiten
der Preisbildung. Dem mdussen sich alle
Markteilnehmer, ob Kunde oder Lieferant,
stellen. Fur alle Papiererzeuger ist es wich-
tig, Phasen eines , kurzen” Marktes zu nut-
zen, um dann einen Return auf das einge-
setzte Kapital zu realisieren. Nattrlich mu-
tet man den Kunden damit unter Umstan-
den  schwierige  Forderungen  zu.
Andererseits wird man als Lieferant in Zei-
ten eines Uberangebotes auch nicht ge-
schont. Im Grunde wissen das alle Beteilig-
ten, trotzdem wird um Preisveranderungen
stets hart gestritten.

apr: Wie beurteilen Sie die derzeitige Preis-
situation bei Wellpappenrohpapieren?
Bernd Scholbrock: Im Jahr 2016 wurden
die Preise auf ein definitiv nicht auskémm-
liches Niveau gesenkt. Seit Beginn des Jah-
res konnten sich die Preise aber aufgrund
guter Absatzmdglichkeiten wieder erho-
len.

Korperschaften + Handel sind
sich Marktmacht bewusst

apr: Die Altpapierpreise befinden sich auf
einem historisch betrachtet eher hohen Ni-
veau, sind aber seit einigen Jahren ver-
gleichsweise stabil. Altpapier ist der wich-

APR SPEZIAL
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tigste Einsatzstoff in der Papiererzeugung.
Wie prognostizieren Sie die Preisentwick-
lung der Zukunft, von welchen Faktoren
hangt diese entscheidend ab?

Bernd Scholbrock: Im Laufe der letzten
30 Jahre ist der Altpapiermarkt von einer
hohen Konzentration gekennzeichnet, und
die offentlichen Kérperschaften und der
Handel sind sich ihrer Marktmacht sehr be-
wusst. Deutschland ist Nettoimporteur ge-
worden, und das Preisniveau ist sehr wahr-
scheinlich nicht mehr umkehrbar. Gottlob
ist der Export nach Fernost in Deutschland
nicht mehr so preisbestimmend wie friher,
aber der Anbietermarkt braucht ihn auch
nicht mehr. Damit mdssen wir uns abfin-
den und kénnen im Wettbewerb die Ver-
sorgung nur noch zu ,spezifisch” guten
Preisen sicherstellen.

apr: Wo sehen Sie das Unternehmen
Schoellershammer in funf Jahren?

Alexander Stern: Wir sind davon Uber-
zeugt, dass die Megatrends — wie z.B. der

Online-Versandhandel — weiterhin ein rele-
vantes Wachstum fir Wellpappenrohpa-
piere bereithalten, und wir bereits vor Ab-
lauf der von Ihnen genannten Finf-Jahres-
Spanne die volle Leistung unserer neuen
und der bestehenden Maschine abrufen
und auch im Markt unterbringen kénnen.
Schoellershammer wird in funf Jahren wei-
terhin als unabhangiges Familienunterneh-
men ein nicht integrierter Hersteller von
Wellpappenrohpapieren sein, der bis dahin
bestimmt wieder Plane schmiedet, wie er
fur seine Kunden den Nutzen, seine Mitar-
beiter die Arbeitsplatzattraktivitat und fur
seine Gesellschafter den Unternehmens-
wert steigern kann.

apr: Wie fuhlen Sie sich heute, nachdem
der erfolgreiche Anlauf der Maschine mehr
als vier Wochen her ist? Ist lhnen da eine
groBe Last von den Schultern gefallen?
Sind Sie sehr gltcklich?

Armin Vetter: Ja, ich bin sehr glicklich.
Wir haben gesehen, dass wir keine groBen

Fehler in der Maschine haben. Wir kénnen
alle Sorten produzieren. Wir haben das in
sehr kurzer Zeit geschafft. Wir dachten ur-
springlich, wir produzieren 80 g/m? erst
im April, also im vierten Monat nach Inbe-
triebnahme. Jetzt haben wir dies schon im
ersten Monat gemacht und haben festge-
stellt, dass wir das gesamte Produktspekt-
rum produzieren kénnen. Was noch fehlt,
ist die notwendige Verfligbarkeit.

Bernd Scholbrock: Ich bin auch sehr er-
leichtert. Es hat jahrelange Arbeit und An-
strengung gekostet, unser Haus auf diese
Investition vorzubereiten. Das unterneh-
merische Risiko war gepaart mit der einma-
ligen Chance, das Unternehmen in die
nachste Generation zu fihren und in einen
Zustand zu versetzen, dass es auch lang-
jéhrig am Markt Bestand haben wird.

apr: Vielen Dank fur das Gesprach! #

D-86926 Greifenberg a.A.,Germany
www.bvg-gr.de

Qingdao BVG Import & Export Co.Ltd
Room 403, Building 1

No. 19 Zhanzhou er Road

Shinan District, Quingdao
BEONESHEOARAT
BERHMAREN_19515#403%

BVG, Inc.

7175 Bryhawke Circle
Charleston, SC 29418, USA
www.bvg-ch.com

- BVG - Best Value Guaranteed
I ca it Enainrng- Sanice - henia
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Voith-Lieferumfang
auf einen Blick

Papiermaschine

MasterJet Pro G mit ModuleJet
Duoformer Base Il
DuoCentri-NipcoFlex Presse

Vor- und Nachtrockenpartie
Trockenhaube

Hallenbeltftung

SpeedsSizer

Master Reel MR 125 fur Jumborollen
mit einem Durchmesser von 3,80 m
VariFlex-Rollenschneider
Maschinensteuerung

QCS (Quality Control System)

Stoffaufbereitung

IntensaPulper

IntensaMaXX Pulper-Entsorgungs-
maschine
IntegraScreen-Sortiermaschine

2 HiCon-Scheibenfilter

Bespannungspaket

Service
Montage
Inbetriebnahme
Training
Servicevertrage

www.apr.de
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Rollenschneider

BILDNACHWEIS: VOITH

HERZ DER GROSSINVESTITION

ERSTE VP-PAPIERMASCHINE
MIT NEUEM KONZEPT

Bei der Firma Schoellershammer in Diren ist im vergange-
nen Dezember die neue Verpackungspapiermaschine PM6
in Betrieb gegangen. Sie ist ausgelegt fur die Herstellung
leichter Wellpappenrohpapiere. Das Heidenheimer Unter-
nehmen Voith lieferte die Papiermaschine, einschlieBlich
der Stoffaufbereitung, der Maschinensteuerung und der
Bespannung. Auf der Anlage konnte Schoellershammer
schon im Januar 10.000 t verkaufsfahiges Papier herstellen.

Die Papierfabrik Schoellershammer hat
eine logistische Meisterleistung voll-
bracht. In nur 18 Monaten wurden neue
ZufahrtsstraBBen, ein Lagerplatz fur Altpa-
pier, ein Kraftwerk, eine Klaranlage, ein
Rollenlager und das Gebaude fur die Pa-
piermaschine gebaut. Parallel fertigte Voith
die Anlage. Die Montage begann im April
2016, in Betrieb genommen wurde die
PM6 Anfang Dezember, schon im Januar
produzierte die Maschine 10.000 t ver-
kaufsfahiges Papier. Schoellershammer-
Geschaftsfuhrer Armin Vetter freut sich
Uber die schnelle Abwicklung und lobt die
Zusammenarbeit mit Voith: ,Beginnend
mit dem ersten Verkaufsgesprach bis zur
Inbetriebnahme haben wir sehr fair und
partnerschaftlich ~ zusammengearbeitet.
Voith hat sich fur unsere Ziele engagiert

und Lésungen fir unsere Anliegen entwi-
ckelt.”

Die Schoellershammer PM6 ist eine der
ersten Papiermaschinen der neuen Voith-
XcelLine. Ausgelegt ist sie fir Verpackungs-
papiere im Flachengewichtsbereich von 80
bis 120 g/m?. ,Die PM6 haben wir als Er-
ganzung zu unserer PM5 geplant, auf der
wir kunftig nur noch Flachengewichte ab
110 g/m? herstellen werden. Die leichten
Sorten verlagern wir ganz auf die PM6 und
kénnen dann beide Anlagen optimal nut-
zen”, erklart Armin Vetter. Schoellersham-
mer strebt an, auf beiden Maschinen in
Summe 500.000 t Verpackungspapier pro
Jahr zu produzieren.

Auf die Frage, warum das Unterneh-
men sich fir Voith als Technologielieferan-
ten entschieden hat, nennt Vetter zwei

APR SPEZIAL
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Grinde: ,Wichtig war uns, einen Kom-
plettlieferanten zu gewinnen, der uns von
der Forderanlage furs Altpapier bis zum
Rollenschneider alles aus einer Hand liefert.
AuBerdem hat die Energieeffizienz fur uns
einen sehr hohen Stellenwert. Wir wollen
neue Standards setzen, Benchmark bei
Verpackungspapieren in Deutschland sein.
Mit der BlueLine fur die Stoffaufbereitung
und der neuen XcellLine-Papiermaschine

hat Voith uns ein Uberzeugendes Angebot
vorgelegt.”

Die Schoellershammer PM6 verfugt
Uber einen MasterJet Pro G mit ModuleJet.
Der bewdhrte Voith-Stoffauflauf wurde fur
die PM6 zum ersten Mal mit flexiblen La-
mellen gebaut und ist deswegen fir Reini-
gungs- und Wartungsarbeiten sehr gut zu-
ganglich, auBerdem vergréBert sich damit
das Betriebsfenster. Beim Former entschied

BILDNACHWEIS: VOITH

sich Schoellershammer wegen der sehr gu-
ten Entwasserungsleistung fur den Duo-
Former Base Il und konnte so auf Siebsaug-
walzen verzichten. Bei der Presse handelt
es sich um eine Voith DuoCentri-NipcoFlex-
Presse. Die Trockenpartie besteht aus Vor-
und Nachtrockenpartie mit einem SpeedSi-
zer-Filmauftragswerk. Fir das Aufrollen
der Jumborollen mit einem Durchmesser
von bis zu 3,80 m wurde ein MasterReel
MR 125 mit einem EcoChange T gewahlt,
der eine hohe Wechselsicherheit bietet.
Hinzu kommt ein Voith-VariFlex-Doppel-
tragwalzenroller mit  Voith-Gecko-Kle-
beautomatik fir die Start- und Endbelei-
mung.

In der Stoffaufbereitung kommen die
Voith-Blueline-Maschinen IntensaPulper,
die Pulper-Entsorgungsmaschine Intensa-
MaXX, die IntegraScreen-Sortiermaschine
und zwei HiCon-Scheibenfilter zum Ein-
satz. Im Zusammenspiel sollen die Blue-
Line-Maschinen hochste Energieeffizienz
und Ressourcenschonung sicherstellen.
Die Erstbespannung mit Formiersieben,
Pressfilzen und Trockensieben stammt
ebenfalls von Voith. &

SCHOELLERSHAMMER

KK industries

Premium-Partner
der Papierindustrie

Vertrauen uber Jahre hinweg -

das macht uns stolz und spornt uns an
|

Engineering
Produktion

Montage

Wart|ung

www.k-industries.at K industries GmbH, KrestastraRRe 1, 9433 St. Andra, Osterreich




SCHOELLERSHAMMER

Draufsicht der Bau-
stelle zur PM6

HISTORIE

VOM EISENRECKHAMMER ZUR

MODERNEN PAPIERFABRIK

Am 12. Oktober 1784 wird den Gebruder Schoeller vom Churfirst Theodor,
von Gottes Gnaden Pfaltzgraf bey Rhein, die Konzession zum Betrieb einer
weiteren Papiermihle erteilt. Ein mit Wasserkraft betriebener , Eisenreck-
hammer” wird zu einer Papiermuhle. Dies ist die Geburtsstunde des
Schoellershammer finf Jahre nach der amerikanischen Unabhangigkeit
und funf Jahre vor der franzésischen Revolution.

n Zeiten der Aufklarung ist Bildung en

Vogue und Papiererzeugung ein Wachs-
tumsmarkt. Standort und Name haben sich
seit der Griindung nicht geandert. Mit der
industriellen Revolution entwickelt sich die
Mechanisierung der Produktion. 1841 ging
die erste Donkin-(Langsieb-) Maschine auf
dem Kontinent in Betrieb. Diese Technik er-
laubte die Produktion einer endlosen Pa-
pierbahn, ein Quantensprung fur die Ent-

www.apr.de

wicklung und das Wachstum von Schoel-
lershammer. Die hohe Qualitat der Produk-
te gewinnt 1867 auf der Pariser
Weltausstellung die Goldmedaille. Schoel-
lershammer wird zum Synonym fir hoch-
wertige Druck- und Kunstlerpapiere, harte
technische Zeichen- und Transparentpa-
piere werden zum Alleinstellungsmerkmal.
Alles kénnte so bleiben wie es war, aber
Krieg und Zerstdrung beenden das golde-

ne Zeitalter. 1948 werden die Mittel fir die
Wiederherstellung der Papiermaschine 2
bereitgestellt, die 1949 in Betrieb geht.
Bereits 1950 wird die alte PM3, die vor
dem Krieg hochwertige Fotopapiere her-
gestellt hat, fur die erste Wellpappenroh-
papier-Produktion beim Schoellersham-
mer umgebaut. Fehlende Mittel erlauben
zunachst keinen Zellstoffeinsatz, es wird
am Anfang aus Torf und Stroh produziert.

Geschichte und die Zukunft | 14
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1956 wird die PM1 (Name in Anlehnung an
die Donkin-Maschine) fur Feinpapier auf-
gestellt, es folgt 1961 die PM4 mit einer
Arbeitsbreite von 4,30 m, fur Wellpappen-
papiere, die 1973 von der noch heute in
Betrieb befindlichen PM5 mit 5 m Arbeits-
breite ersetzt wird. Diese Investition war
notig, da sich auch die Breiten der Verar-
beitungsmaschinen stets verdndern, eine
Entwicklung, die auch entscheidend fur
unsere neue PM6 war. Die Produktions-
menge stieg Uber die Jahre auf Uber
225.000 t, allerdings ist das Feinpapierge-
schaft seit den 1980er Jahren rucklaufig.
Neue Technologien fur technisches Zeich-
nen ersetzen die altbekannten Tragerpa-
piere fur Konstruktionszeichnungen und
Lichtpausen. Schoellershammer muss er-
neutumdenken und sich anpassen. Wachs-
tum ist nur mehr im Geschaftsbereich Ver-
packungspapier zu erwarten, welches
durch den Versandhandel und das Internet
beflugelt wird.

Diese Erkenntnis fuhrt zur Entschei-
dung, mit einer neuen PM6 die Feinpa-
piersparte in zwei Schritten zu schlieBen.
Zunachst wird die PM1 im August 2014

lershammer zu einem reinen Hersteller von
braunem Wellpappenrohpapier mit einer
Kapazitat von tber 500.000 t an einem
Standort. Gleichzeitig gehen ein neues

?» Standort und Name haben
sich seit der Grindung nicht

geandert. €€

stillgelegt, dann folgt im Dezember 2015
die PM3, und Schoellershammer ist seit-
dem ein reiner Verpackungspapierherstel-
ler. Die enorme Investition von ca. 100 Mio.
Euro erfordert eine Kapitalerhéhung, und
die Eigner, Familie Schoeller und Rhodius,
nehmen die Familie Erfurt als neuen Gesell-
schafter auf. Das Projekt kann beginnen.
Mit dem Anlauf der Papiermaschine 6
im Dezember 2016 entwickelt sich Schoel-

» WIR DAMPFEN
IHREN ENERGIE-
VERBRAUCH EIN.”

Komplexe Energiedienstleistungen fir Industrie, groBe Liegen-
schaften sowie kommunale Versorgungsgebiete. Von Analyse und
Entwicklung Uber Finanzierung, Genehmigung und Umsetzung bis
Brennstoffmanagement, Service und Betriebsfihrung. Alles aus

einer Hand. Komplett als Contracting oder modular. Europaweit.
Mehr zu Energieeffizienz und innovativen Technologien:

www.getec-heat-power.de
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Kraftwerk in Kooperation mit der Firma
Getec und eine Verdoppelung der Klaran-
lage in Betrieb. Die Logistik wird um eine
Einfahrt und ein neues Automatiklager er-
weitert. Der Markt wachst und erlaubt
Schoellershammer einen sanften Markt-
eintritt.

Heute ist Schoellershammer ein unab-
hangiger, nicht integrierter Anbieter von
Wellpappenrohpapieren, stellt also selbst

GETEC |heat & power

Aktiengesellschaft

www.apr.de
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Der Rohstoff Altpapier spielt
fiir Schoellershammer eine
wesentliche Rolle

keine Wellpappe her, und unsere Zielkun-
den sind familiengefiihrte Wellpappenher-
steller. Seit Jahren arbeiten wir bereits da-
ran, eine strategisch ausgewogene Positi-
on mit unabhangigen und konzerngebun-
denen Unternehmen im Markt zu halten.
Auch legen wir Wert auf eine starke euro-
pdische Ausrichtung.

Der Standort Diren hat sich als logis-
tisch perfekter Standort herausgestellt.
Schoellershammer kann von hier aus nahe-
zu alle Lander in Europa zu vertretbaren
Kosten erreichen. Fir Uberseegeschafte
nutzt die Firma die nahen Seehdfen wie
Antwerpen, Zeebrigge und Rotterdam,
aber auch Bremerhaven und Hamburg.

»» EDI-Anbindung
und Konsignations-
lagerldsungen €€

Durch die eigene Containerverladung sind
wir flexibel und effizient und kénnen auf
Schwankungen im Markt leicht reagieren.

Um das Sortenspektrum zu erweitern,
hat Schoellershammer mehrere Produkte
neu im Programm, unter anderem Twin-
hammer (,Duo Use Product”) und Ham-
merflute (HPF-Ersatz), die sich als Renner
herausgestellt haben. Seit einigen Mona-
ten auf dem Markt ist die Sorte Hammerli-
ner, die sich als Alternative zu einem Testli-
ner 1 etabliert hat. Diese neuen Produkte

www.apr.de

machen bereits einen groBen Anteil in un-
serer wochentlichen Belegung der Produk-

tion des Unternehmens aus. Dirk van

wird in den néchsten Jahren den Fokus auf
Wachstum legen. Zunachst gilt es, durch
Optimierung die Kapazitaten der Produkti-

?» Hammerliner als Alternative
zU Testliner 1 etabliert €€

Meerbeck (Vertriebsleiter) sagt: ,Wir kon-
nen damit bei unseren Kunden ein breites
Spektrum an braunen Wellpappenrohpa-
pieren anbieten. Durch die zweite Papier-
maschine sichert Schoellershammer die
kontinuierliche Belieferung seiner Kunden,
da beide Papiermaschinen tberschneiden-
de Produktbereiche abdecken kénnen.”

Supply Chain wird bei uns
grofB3 geschrieben
Schoellershammer bietet seinen Kunden
EDI-Anbindung und Konsignationslagerlo-
sungen zur Reduktion des kundenseitigen
Working Capitals und der effizienten Nut-
zung der Kundenressourcen. Das bedeutet
auch, dass einige Arbeitsschritte in der Be-
stell- und Lagerverwaltung eingespart und
die Ressourcen in anderen Bereichen bes-
ser genutzt werden kénnen. Dies ergibt ei-
ne vollautomatische Bestell- und Lagerver-
waltung und fur den Kunden einen einfa-
chen Mengenfluss im Arbeitsprozess.

Mit der groBen Investition hat sich
Schoellershammer massiv verandert und

onsanlagen voll auszuschopfen, aber auch
die Wirtschaftlichkeit der innerbetriebli-
chen Prozesse in der Logistik und Energie-
versorgung zu steigern. Schoellershammer
hat sich als kompetenter Partner seiner
Kunden im Verpackungsmarkt etabliert
und wird diese Positionierung durch die
Entwicklung neuer Produkte fir die Well-
pappe ausbauen. Die bestehenden Ma-
schinen bieten hierzu in ihrer technischen
Ausstattung viele Moglichkeiten. Insoweit
durfen sich unsere Kunden freuen, mit uns
in Zukunft gemeinsam Lésungen fir neue
Herausforderungen zu entwickeln.
Langfristig ist Schoellershammer be-
strebt, seine Unabhdngigkeit als Familien-
unternehmen zu wahren. Die Historie hat
gezeigt, dass es uns Uber acht Generatio-
nen gelungen ist, uns mit Innovationen in
einem sich permanent andernden Mark-
tumfeld zu behaupten. Wir sind sicher, dass
es uns auch in der Zukunft gelingen wird,
die Entwicklungen bestmdglich zu antizi-
pieren, frihzeitig flexibel zu reagieren und
uns immer wieder neu zu erfinden. 1
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Die Wellpappenanlage
bei der Firma Eichhorn

Interview | 18

<
INTERVIEW
am
~DIE PRODUKTQUALITAT DER PM6 HAT UNS
[ 1]
VON ANFANG AN UBERZEUGT"”
Die apr interviewte Hell- apr: Worin sehen Sie die Vorteile und He-  und Internethandel und é&hnliche Bran-
. .. rausforderungen als unabhéngiger, famili-  chen. Alle Entscheidungen, die erforderlich
muth Eichhorn, geSChafts_ engefihrter Hersteller von Wellpappenver-  sind, um diese Strategie zu unterstitzen,
fahrender Gesellschafter packungenim Vergleich zu voll integrierten  auszubauen oder zu &ndern, kénnen wir
der Carl Eichhorn KG, Julich, Konzernen? als unabhéngiges, familiengefihrtes Un-
I Hellmuth Eichhorn: Die Carl Eichhorn KG  ternehmen sehr kurzfristig und schnell um-
und Vorstandsmltglled des verfugt Uber Anlagen zur Herstellung und  setzen. Die Kombination aus klarem Markt-
VDW, zu seiner langjahrigen  Verarbeitung von Wellpappe zu fertig kon- ~ fokus und kurzen Entscheidungswegen
Beziehung 7u Schoellers- fektionierten Verpackungen. Unsere Stra-  sind die Vorteile gegentber groBen Kon-
h dd Leist . tegie ist fokussiert auf bestimmte Markte,  zernstrukturen.
ammer un er Leistungs- e, 8 die Logistikindustrie, den Versand- Wir haben vor 25 Jahren unsere eigene
Papierherstellung aufgegeben. Den Ver-
zicht auf diese Wertschopfungsstufe ha-
ben wir bis heute nicht bereut. Wir haben
Uber Jahrzehnte gewachsene Geschafts-
beziehungen zu unseren Papierlieferanten
und pflegen diese gegenseitig. Selbstver-
standlich haben wir hier ein Hauptaugen-
merk auf nicht integrierte, unabhéangige
Papierhersteller, wie z.B. Schoellersham-
£ mer. Und wenn man dann gemeinsam mit
Hellmuth Eichhorn, geschaftsfiih- % seinen Partnern integriert denkt, dann gibt
render Gesellschafter der Firma 4 . . . .
Carl Eichhorn KG z es auch keinen Nachteil zu integrierten
& Konzernen.
www.apr.de APR SPEZIAL
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apr: Wie erleben Sie als integrierter Verpa-
ckungshersteller den Wettbewerb zum
nichtintegrierten Verarbeiter, der Wellpap-
penbogen bezieht?

Hellmuth Eichhorn: Der Verzicht auf eine
Wertschopfungsstufe ist  grundsatzlich
kein Wettbewerbs- oder Marktnachteil.
Das belegen unsere Wettbewerber, die oh-
ne eigene WPA ihre Position im Markt in
den vergangenen 15 bis 20 Jahren behaup-
tet und ausgebaut haben. Die Anzahl der
Wertschépfungsstufen, Gber die ein Unter-
nehmen verfugt, ist nicht entscheidend fur
den Markterfolg. Wir stehen mit Unterneh-
men im Wettbewerb, die Gber weniger als
auch Uber mehr Wertschépfungsstufen
verfligen. In diesem Markt- und Wettbe-
werbsumfeld hat sich Eichhorn gut entwi-
ckelt.

apr: Welche Mdéglichkeit sehen Sie, sich in
der Flexibilitat und Kundenorientierung
von Wettbewerbern abzusetzen?

Hellmuth Eichhorn: Fir mehr als 50 %
unserer Produktion am Standort in Kirch-
berg haben wir gegenlber unseren Kun-
den Just-in-Time Belieferungszusagen ab-
gegeben. Dies erfordert eine hohe Flexibi-
litdt der gesamten Supply Chain. In Rich-
tung unserer Vorstufe bedeutet das kurze
Transportwege der Rohstoffe zu uns, die
EDI-Anbindung zum effizienten Datenaus-
tausch sowie Konsignationslager zur Be-
dienung von kurzfristigen Marktbeddrfnis-
sen. Hierzu bendtigen wir verlassliche Part-
ner wie Schoellershammer.

Margenverfall feststellbar

apr: Welche Herausforderungen sind mit
den in jlngster Zeit wachsenden Kapazita-
ten in der Wellpappe verbunden?
Hellmuth Eichhorn: Der kraftige Kapazi-
tatsausbau in der Wellpappe in den letzten
Jahren hat zu einem Margenverfall ge-
fuhrt. In dieser Situation ist jedes Unter-
nehmen aufgerufen, seine Strategie zu

Uberprufen, gegebenenfalls anzupassen
und Ideen zu entwickeln, um dem Kos-
tendruck zu begegnen. Ein Weg ist, die
Supply Chain noch effizienter und schnel-
ler zu machen. Solche MaBnahmen zu
besprechen und umzusetzen, sind in
einer langjahrigen Partnerschaft zwischen
Familienunternehmen auch  kurzfristig
maoglich.

apr: Wie erleben Sie die Versorgungssi-
cherheit in Zeiten eines Papiermarkts, bei
dem im Moment zumindest Versorgungs-
engpasse auftreten konnen?

Hellmuth Eichhorn: Erprobte Partner-
schaften mit unseren Papierlieferanten sind
der Garant fur eine 100 % Versorgungssi-
cherheit. Hierbei spielt die gegenseitige
Verlasslichkeit eine maBgebliche Rolle.

apr: Glauben Sie, dass sich der Trend zu
niedrigen Flachengewichten und Sorten,
die sowohl als Deckenpapier wie als Wel-

Schaltraum Klimatisierung auf Basis von
Fluss Brunnen & Seewasser

> Einfach - Sicher - Energieeffizient

> Konzeption und Lieferung der Komplettanlage aus einer Hand

» Kundenspezifische Betriebsmittelvorschriften werden eingehalten
> Regelungsfabrikat Siemens S7 oder andere vom Kunden gewiinschte Fabrikate
» Betriebssicherheit fiir einen 365 Tage Betrieb

papercooling@green-cooling.de

Flusswasser oder

Brunnen< 15 °C

Warmetauscher

Fiir jeden
Schaltraum
die passende
Losung

90592 Schwarzenbruck, Werner von Siemens Str. 3

BM Green-g55ing\

100 % Abwarmenutzung zur
rwarmung des
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W

Antikorrosiv beschichtete Anlagen-
komponenten

Hohe Mediumstemperaturen, dadurch
keine Verschwendung von Energie fiir
die Entfeuchtung der Schaltriume

www.green-cooling.de
Tel. +49 (0) 9128-6090
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Faltschachtelklebemaschinne bei der Firma Eichhorn

lenpapier einsetzbar sind, dauerhaft fort-
setzt?

Hellmut Eichhorn: Wir glauben, dass die-
ser Trend so bleibt. Allerdings sehen wir
weniger ein weiteres Abschmelzen der ab-
soluten Flachengewichte als vielmehr die
Tatsache, dass der Anteil an niedrigen Fla-
chengewichten weiter an Bedeutung ge-
winnt. AuBerdem merken die Hersteller
von Primarfaser-Wellpappenrohpapieren,
deren Verflgbarkeit in letzter Zeit stark
schwankte und die langerfristig disponiert
werden, dass sie sich in einem interessan-
ten Wettbewerb mit altpapierbasierten, so
genannten High-Performance-Sorten be-
finden.

apr: Wie beurteilen Sie die neuen High-
Performance-Papiere auf Sekundarfaser-
basis im Vergleich zu Primarfaserpapieren?

www.apr.de

Hellmuth Eichhorn: Sie bieten bisher eine
hohe und schnelle Verfligbarkeit bei nahe-
zu gleichen technischen Eigenschaften.
AuBerdem bestehen bei uns gute Anpas-
sungsmaglichkeiten an die konkreten Qua-
litatsanforderungen einer Verpackung.

Wellpappenrohpapiere auf

dem Weg zum Kaufermarkt

apr: Welche Markterwartung hegen Sie in
Bezug auf die in der nachsten Zeit anlau-
fenden neuen Kapazitaten in Europa?

Hellmuth Eichhorn: Der deutliche Zu-
wachs an Papiererzeugerkapazitat wird in
der Tendenz zu einem Kaufermarkt fihren.
Wie ausgepragt und wie lange diese Situ-
ation anhélt, hangt zum einen von der
Nachfrageentwicklung in Europa ab, zum
anderem von der Féhigkeit der Papierer-
zeuger, Uberschussmengen auf Maérkten

auBerhalb Europas zu vermarkten. Hier war
die Papierindustrie in der Vergangenheit
recht erfolgreich.

apr: Wie haben Sie als Kunde von Schoel-
lershammer den Anlauf der PM6 und den
Markteintritt wahrgenommen?

Hellmut Eichhorn: Die Marktphase war
glticklich fur die Firma Schoellershammer
und damit ideal fir alle Beteiligten. Der ge-
lungene Anlauf gewahrleistet eine hohe
Zuverlassigkeit in der Belieferung, gerade in
einem Uberhitzten Markt. Zeitpunkt und
Umsetzung waren aus meiner Sicht per-
fekt. Die Qualitat der Produkte der neuen
Papiermaschine 6 hat uns von Anfang an
Uberzeugt. &

APR SPEZIAL
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Am Anfang steht beim Bau das Fundament,
und hier muss es sehr viel tragen
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CHRONOLOGIE

EIN MAMMUTBAUWERK MIT
BESONDEREM INNENLEBEN ENTSTEHT

Der Bau einer 100 Mio. Euro-Investition ist fur alle Beteiligten ein Unterfan-
gen, das beste Planung und genaue Koordination erfordert. Baustellen einer
Papiermaschine gleichen bisweilen fir unbeteiligte Dritte einem groBBen To-
huwabohu, das bei genauer Betrachtung wie das Uhrwerk einer Prazisionsuhr
ablauft.
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bACTEMIUM
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Japierindustrie

Wir gratulieren
unserem langjahrigen
Kunden Papierfabrik
Schoellershammer
zur Inbetriebnahme
der PM6.

Actemium ist ein kompetenter Anbieter von
elektro- und automatisierungstechnischen
Lésungen und Services.
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ENERGIEVERSORGUNG

BEITRAG ZUM GELINGEN DER ENERGIEWENDE

FUr ihre Energieversorgung holte sich Schoellershammer den Magdeburger
Energiedienstleister Getec heat & power AG ins Boot.

m Rahmen eines maBgeschneiderten

Contractings Ubernahm die Getec um-
fangreiche Dienstleistungen von der Kon-
zeptentwicklung und Finanzierung, der
Genehmigungsplanung und -durchfih-
rung Uber den Anlagenbau bis hin zur fina-
len Inbetriebnahme und dem anschlieBen-
den Betrieb der Anlage. Das Magdeburger
Unternehmen investierte hier einen zwei-
stelligen Millionenbetrag.

Um eine Kommunikation mit der neu-
en Energieerzeugungsanlage zu realisieren
und den Chancen der Industrie 4.0 gerecht
zu werden, hat Getec die Steuerung der
bestehenden Kesselanlage auf den neues-
ten Stand der Technik gebracht. Weiterhin
wurde die vorhandene Wasseraufberei-
tung erganzt sowie optimiert. Dem haufig

EMSR INSTALLATION

auftretenden Problem des Papierabrisses in
der Papiermaschine wird mit der eingesetz-
ten Technologie des GroBwasserraumkes-
sels entgegengewirkt. Dieses Kesselkon-
zept zeichnet sich durch hohe Speicher-
und Regelfahigkeit aus. So kdnnen kurzzei-
tige Schwankungen in der Dampfabnahme
problemlos ausgeglichen werden.

Die Kraft-Wéarme-Kopplung (KWK) ist
als Energieeffizienzwerkzeug die dritte
Saule der Energiewende. Die hocheffizien-
te KWK-Anlage wird den Anforderungen
an eine zukunftsfahige Energieversorgung
am Standort Dlren gerecht und tragt
gleichzeitig zum Gelingen der Energiewen-
de bei. Die Anlage erzeugt eine Warme-
menge von ca. 180 GWh/a mit einer
Dampfleistung von maximal 71 t/h bei 6,5

bar leicht Gberhitztem Dampf von 180 °C.
Der in Kraft-Warme-Kopplung erzeugte
Strom deckt den Eigenbedarf des Kraft-
werkes sowie teilweise den der Papierfab-
rik. Durch die gleichzeitige Erzeugung von
Warme und Strom hat die KWK-Anlage ei-
nen Wirkungsgrad von Uber 90 Prozent
und ist damit sehr ressourcenschonend.
GETEC setzte auf einen Brennstoffmix,
um auf Preisschwankungen flexibel reagie-
ren zu kénnen. Die neue KWK-Anlage ist
nach einer Bauzeit von etwa acht Monaten
im Februar 2017 in Betrieb gegangen. Im
Anschluss an die Errichtung Ubernimmt der
Energiedienstleister unter anderem die
technische Betriebsfihrung, die Instand-
haltung inkl. Uberwachung sowie das
technische Controlling der Anlage. §

300.000 M KABEL VERLEGT UND UBERPRUFT

Das Unternehmen Schoellershammer beauftragte das Automationsteam
der Firma Veltec mit der Montage der EMSR, dem Schaltschrankbau und
der Inbetriebnahme.

0 Mitarbeiter haben in rund 28.000

Arbeitsstunden alle Arbeitsschritte zur
Inbetriebnahme der neuen Papiermaschi-
ne PM6 umgesetzt einschlieBlich der Elek-
tro-, Mess-, Steuerungs- und Regelungs-
technik (EMSR). Die Teams fuhrten die Ins-
tallation der Kabeltrassen, Verkabelung
der Niederspannungsanlagen sowie der
Feldbussysteme durch. Auch Montage,
Verkabelung und Anschluss von MSR-Feld-
geraten, Installation von Instrumentenluft-
verteilern, Remote /0 sowie Elektro- und
Motoranschlisse der neuen Papiermaschi-
ne im neuen Gebaude zahlten zum Leis-
tungsumfang.

Insgesamt  verbaute Veltec Uber
300.000 Meter Kabel, tber 8000 Meter
Kabeltrassen und installierte rund 1500
messtechnische und auslésende Einrich-
tungen. Damit lasst sich die komplette Pa-

www.apr.de

piermaschine PM6 Uber elektrische Signale
steuern und regeln.

Samtliche Signale Uberprifte das Team
der Automation in sogenannten Signal-
tests. Dabei werden alle einzelnen Funkti-
onen (Motoren, Pumpen, Stell-und Regel-
ventile) und Messungen (Druck, Tempera-
tur, Durchfluss) getestet:

Ist jedes Kabel richtig angeschlossen?
Werden alle Signale korrekt an das Prozess-
leitsystem PCS7 weitergeleitet? Stimmen
alle Meldungen, Grenzwerte und Alarme?

Letztere sind fur die Anlagenfahrer
wichtig, denn wenn ein Grenzwert Uber-
schritten wird, kann es zu Folgestérungen
an der Papiermaschine kommen, die zum
Produktionsausfall fihren kénnten.

Auch das umfassende Projektmanage-
ment und die Unterstitzung bei der Inbe-
triebnahme waren Bestandteil des Auftra-

ges. Da verschiedene Gewerke zeitgleich
mit lhrer Arbeit starteten, mussten unter-
schiedliche Teams auf engem Raum sehr
koordiniert zusammenarbeiten.

Waldemar Schombera, Sales Manager
Automation und MES bei Veltec: ,Wir ha-
ben bereits zahlreiche Automatisierungs-
und EMSR-Montage-Projekte fur Kunden
unterschiedlicher GroBen und verschie-
denster Branchen umgesetzt. Innovative
Losungskonzepte und die kontinuierlich
hohe Qualitat unserer Dienstleistungen —
dafur stehen wir.”

Fur die Kunden besteht der Vorteil da-
rin, die Elektro- und MSR-Montage aus ei-
ner Hand zu bekommen —von der Planung,
Uber Engineering, bis zur Inbetriebnahme
von Steuerungs- und Prozessleitsystemen.
L ]
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Kamerasystem von
Senmicro
2
£
QUALITAT
ONLINE-INSPEKTION PER VIDEO
Die Schoellershammer GmbH & Co. KG setzt fur ihre neue Produktionslinie
PM6 zur Abrissinspektion auf das InVision-VideoMaster-System der Sen-
micro GmbH aus Amstetten in Osterreich.
ie eingesetzten Kameras liefern dank  zentrum. Damit wird eine unbegrenzte An-  micro, die Fertigung wird von regionalen
moderner CMOS-Sensoren Bilder, die  zahl an Kameras moglich und eine Erwei-  Partnerfirmen Gbernommen.
zeit- und/oder positionssynchron sind und  terung sehr gtinstig und einfach. Selbst bei Die eingesetzte Software InVision-Vi-
zur Ansicht abgespielt werden koénnen.  sehr schwierig zugdnglichen Positionen  deoMaster wurde vom firmeninternen Ent-
Dies bietet die Moglichkeit zur punktge-
nauen Ursachenanalyse. Die Abrissvideos
der einzelnen Kamerapositionen kénnen )) |uftgekuh|te Kamera_/LED_
ohne Zeitverzdgerung direkt nach dem kri- . o
tischen Ereignis geladen und analysiert SCheanGrfergehause ((
werden. Flr die Bilderfassung setzt Senmi-
cro auf die Produkte ihrer Partnerfirma Bas-
ler. konnen Kameras optimal platziert und  wicklerteam entwickelt und ist fur alle gan-
strategische Stellen im Prozessablauf Uber-  gigen Windows-Betriebssysteme (Win-
Hervorragendes Preis-Leis- wacht werden. dows 7, Windows 10, Windows Server)
tungs-Verhaltnis verflgbar. Die Softwarearchitektur erlaubt
Basler ist ein fihrender Hersteller von digi- ~ Schneller Zugriff auf Video- die einfache Erweiterung der Rechenleis-
talen Kameras fir Anwendungen in Indus- ~ dateien tung, Erhéhung der Bildraten durch Einsatz
trie, Medizin, Verkehr und Retail. Die Pro-  Ein vom Benutzer besonders geschatzter — groBerer Speicher oder zusatzlicher CPUs.
duktentwicklung wird von den Anforde-  Effekt dieser Architektur ist der schnelle  Zusatzlich wird der Bedarf an Maschinen-
rungen aus der Industrie gesteuert. Die Ka-  Zugriff auf die Videodateien nach einem  stillstanden fir Wartung oder Umristung
meras bieten einfache Integration,  Abriss. Ein weiterer Vorteil dieser Bauweise ~ minimiert. Die Analysesoftware zur Klassi-
kompakte GroBen, exzellente Bildqualitdt  ist das Minimieren der im Feld befindlichen  fizierung der Abrissursachen ist kostenlos
und ein hervorragendes Preis-Leistungs- ~ Schmutz, Hitze und Feuchtigkeit ausge-  bereits ab dem Starterpaket enthalten und
Verhaltnis. Basler verflgt Gber mehr als 25 setzten Anlagenteile. Dies wirke sich posi-  kann auf bis zu 99 PCs installiert werden.
Jahre Erfahrung im Bereich der Bildverar-  tiv auf die Instandhaltungs- und Ersatzteil- Das 2008 gegriindete Unternehmen
beitung. kosten aus. Senmicro hat sich vor allem im Bereich be-
Anders als bei Produkten der Mitbe- Die Kamera- und LED-Scheinwerferge-  rthrungsloser Messverfahren und Sensor-
werber wahlt Senmicro ein kompaktes De-  hause sind wassergekihlt. Dies bringt eine  systeme einen Namen gemacht. Seit eini-
sign der Kameragehause, die Ubertragung  hohe Kostenersparnis im Vergleich zur  gen Jahren setzt der Betrieb vermehrt auf
der Daten Uber Lichtwellenleiter und die ~ Kthlung mit Druckluft . Die Konstruktion — die Entwicklung verteilter Bildverarbei-
Verarbeitung der Bilder in einem Rechen-  der Gehduse erfolgt direkt im Hause Sen-  tungssysteme. §
www.apr.de APR SPEZIAL
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Forderbander fir die Rol-
len direkt nach der Pa-
piermaschine

INNERBETRIEBLICHE LOGISITK

ROLLENTRANSPORT UND EINLAGERUNG

Die vollautomatische Rollentransportanlage zur neuen Schoellershammer
PM6 wurde aus der unmittelbaren Nachbarschaft der Papierfabrik geliefert
—von der in DUren ansassigen Firma MSB. Der mittelstandische Maschinen-
und Anlagenbauer konnte hierbei die Erfahrung von zahlreichen in der
Vergangenheit realisierten Projekten bei anderen Papierherstellern ein-

bringen.

BILDNACHWEIS:

Die Rollentransportanlage dient zum
vollautomatischen ~ Weitertransport
der fertigen vom Rollenschneider verarbei-
teten bis zu vier Tonnen schweren Rollen
Uber eine Transportbriicke bis in das Auto-
matikkranlager und von dort zum Versand.

Noch in der Papiermaschinenhalle wer-
den die bis zu 3350 mm breiten und im
Durchmesser bis zu 1500 mm dicken Rol-
len nach dem automatischen Auswurf
durch den Rollenschneider in der liegen-
den Position als kompletter Rollenwurf ent-
gegen genommen und dann zum weiteren

Fiir die stehende Lagerung werden
die Rollen gekippt

Handling vereinzelt. Danach werden die
Rollen verwogen, mit einem internen Bar-
code etikettiert, mit einem Schriftzug an
den Stirnseiten kodiert und je nach Kun-
denwunsch auch mit Kunststoffband an
den Rollenenden als Transportsicherung
umreift.

Die aus stabilen Stahllamellen beste-
henden Forderbander sind in diesem Be-
reich bodeneben eingebaut und somit im
Wartungsfall begehbar und Uberfahrbar.

Rollentransport mit bis zu 64
Rollen pro Stunde

Die komplette Rollentransportanlage von
MSB kann in der Spitze bis zu 64 einzelne
Papierrollen bewegen und wird mit einer
S7-Steuerung betrieben, welche in standi-

Die Lieferanten | 28

BILDNACHWEIS: FA. MSB (ALLE BILDER)

APR SPEZIAL



29 | Die Lieferanten

gem Austausch mit anderen Steuersyste-
men wie Rollenschneider, innerbetriebliche
Betriebsdatenerfassung, Brandschutztech-
nik und Lagerverwaltung und Kransteue-
rung steht.

Herzstlck der innerbetrieblichen Rol-
lenlogistik ist ein vollautomatisches Kranla-
ger mit zwei unabhangig voneinander ar-
beitenden Krananlagen mit Vakuumhe-
bern als Lastaufnahmemittel, welche die
einzelnen Papierrollen in bis zu 15 m hohen
TUrmen stapeln.

Die MSB Rollentransportanlage bringt
die einzelnen Papierrollen zu den jeweili-
gen Ubergabepunkten an die Krane und
nimmt im Gegenzug die zur Verladung an-
stehenden Rollen von den Krananlagen
entgegen.

Da das Einlagern der Rollen in der ste-
henden Position erfolgt, werden die Rollen
beim Eintritt der Fordertechnik in den La-

Kompetenz
Beratung
Qualitat

Innovation
Losungen

Ergebnisse

MSB GmbH & Co. KG

- Maschinen- und Stahlbau -
An der Garnbleiche 21-23

D 52349 Diiren

Postfach 10 14 22
D 52314 Diiren

T 02421.9535-0

F 02421.9535-35
www.msh-dueren.de
info@msh-dueren.de

gerbereich von der liegenden in die stehen-
de Position gekippt und gleichzeitig von
der Maschinenebene auf die Lagerebene
abgesenkt. Dies geschieht durch einen
elektrischen  Senk-Kippstuhl,  welcher
ebenfalls fur die maximale Taktzahl von 64
Rollen pro Stunde ausgelegt ist. Ab diesem
Zeitpunkt bis zur spateren Verladung er-
folgt der Transport der Rollen auf 1 m brei-
ten auf den Boden aufmontierten Platten-
bandférderern.

Die Forderstrecke zwischen Rollen-
schneider und den Einlagerpunkten kann
hierbei entweder im Pufferbetrieb zum
maximalen Aufstauen der Rollen oder im
Durchlaufbetrieb zum maoglichst schnellen
Versorgen der Krane betrieben werden.

Im Regelfall wird jede der produzierten
Papierrollen ins Kranlager eingelagert. Fur
Sonderfalle ist es auch moglich, Rollen di-
rekt ohne Eingriff der Lagerkrane vom Rol-

Bewegen, drehen, heben, senken.

lenschneider bis zu den Verladestationen
unter Umgehung der Krane zu transportie-
ren.

Nach Eintreffen eines LKW auf dem
Werksgeldnde wird ein entsprechender
Auslagerauftrag an das Rollenlager erteilt.
Die fur diesen Kunden vorgesehenen Pa-
pierrollen werden von den Kranen dann an
die MSB-Rollentransportanlage Uberge-
ben.

Nach Verlassen des Lagerbereichs er-
halt jede ausgelagerte Rolle auf der Trans-
portanlage ein Versandetikett in GroBe A3
auf dem Rollenmantel mit Informationen
fur den Kunden.

Uber vor dem Lager angeordnete Puf-
ferforderer werden die Rollen dann char-
genweise gepuffert und koénnen vom
Klammerstapler zur LKW-Beladung abge-
nommen werden. Hierbei kénnen zwei
LKW gleichzeitig beladen werden. &

SCHOELLERSHAMMER
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PLANUNG

WEYER GRUPPE ERSTELLT ANTRAGSUNTER-
LAGEN FUR DIE PM6

Andrea Esser, die
fir das Genehmi-
gungsverfahren
zustéandige Mit-
arbeiterin bei der
weyer gruppe

Die Genehmi-
gungsunterlagen
hatten einen be-
achtlichen Umfang

www.apr.de
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Den Genehmigungsantrag auf Erweite-
rung der Produktionskapazitdt an
Wellpappenrohpapieren durch die Errich-
tung und den Betrieb der neuen Papierma-
schine PM6 machte die weyer gruppe Pro-
biotec GmbH, Duren. Der Antragsgegen-
stand umfasste die Papiermaschine mit
Stoffaufbereitung, Rollenlager und Altpa-
pierlagerplatz sowie die Erweiterung der
betriebseigenen Abwasservorbehand-
lungsanlage, inklusive der Errichtung eines
Blockheizkraftwerks fur die Verwertung
des Biogases.

Andrea Esser, 6ffentlich bestellte und
vereidigte Sachverstandige fur Genehmi-
gungsverfahren im Umweltbereich der

weyer gruppe, fasst die Besonderheiten
des Genehmigungsverfahrens zusammen:
.Es gab mehrere Herausforderungen fur
uns: Zum einen musste die Koordination
und Zusammenstellung aller Daten und
Unterlagen fur die einzelnen Genehmi-
gungstatbestdnde tber verschiedene Pla-
ner und Zustandigkeiten erfolgen. Zum an-
deren liegt in unmittelbarer Nachbarschaft
des Werkgeldandes ein sehr sensibles FFH-
Gebiet, so dass eine Prifung der FFH-Ver-
traglichkeit des Vorhabens erforderlich
wurde.” Die immissionsschutzrechtliche
Genehmigung wurde im Juli 2015 erteilt,
so dass mit dem Bau der Anlage fristge-
recht begonnen werden konnte. &

Die weyer gruppe iibernahm im Rahmen des
Genehmigungsverfahrens folgende Einzelleistungen fiir

die Antragstellerin:

* Genehmigungsmanagement mit Koordination der externen Fachgutachten
o Erstellung des BImSchG-Genehmigungsantrages

e Umweltvertraglichkeitsuntersuchung

e Untersuchung zur FFH-Vertraglichkeit inklusive der Berechnung der Stoffeintrage

¢ Brandschutzkonzept

¢ Ausgangszustandsbericht des Bodens und des Grundwassers (AZB) fur die

gesamte Anlage

e Antrag fur die Erlaubnis der Direkteinleitung der Niederschlagswasser in die Rur

Die Baustelle zur
PM6 - der Einbau
schwerer Teile
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BAUPLANUNG PM6

| Draufsicht der Baustelle
zur PM6

BILDNACHWEIS: BHM

KUNDENNUTZEN DURCH INTEGRALE

BAUPLANUNG

ie PM6 wurde an das vorhandene Fir-

mengeldnde am Standort Diren ange-
schlossen und umfasst eine vollstandige
Produktionslinie, bestehend aus Stoffauf-
bereitung, PM-Hal-
le mit Verwaltungs-
gebaude, Rollenla-
ger und Klaranlage.
Die  zugehorigen
AuBenanlagen um-
fassen unter ande-
rem auch einen Lagerplatz fir Altpapier
und eine neue Werkzufahrt samt Bahn-
Ubergang der Rurtalbahn. Daraus ergibt
sich eine anspruchsvolle Aufgabe fur Bau-
planung, Statik/Tragwerksplanung, Ge-
baudetechnik, Brandschutz und Infrastruk-
turplanung.

Durch integrale Planung unter Einbe-
zug aller Fachlichkeiten hat die 6sterreichi-
sche Firma BHM Ingenieure, Feldkirch,
zeitnahe und kostengerecht wirtschaftli-
che Losungen erarbeitet und ausftihrungs-
reif detailliert dem Kunden Schoellersham-
mer zur Verflgung gestellt. Wertvoll war
dabei die jahrzehntelange Erfahrung der
BHM Ingenieure, basierend auf internatio-
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?»» neue Werkzufahrt
samt BahnUbergang
der Rurtalbahn €€

nalen Projekten in der Papierindustrie. All-
in-one-Lésungen aus einer Hand haben
dem Bauherrn Schoellershammer den
groBtmaoglichen Kundennutzen gebracht.
Die gesamte Pla-
nungskette  um-
fasste Vorprojekt,
Einreichung, Assis-
tenz im Behorden-
verfahren  sowie
die Detail- und
Ausfuihrungsplanung. Dabei war eine enge
und flexible Zusammenarbeit mit allen
Technologieplanern und Anlagenlieferan-
ten erforderlich.

Verantwortung fiir den Pla-
nungsprozess

15.000 m2 Uberbaute Flache durch Gebau-
de, 260.000 m3 umbauter Raum, Gebdude
in Fertigteil-Skelettbau sowie Flachgrin-
dung mit Bodenaustausch sind einige
Kerndaten zum Projekt. Die Verantwor-
tung fur diesen intensiven Planungsprozess
lag bei Projektleiter Dipl.-Ing. Dr. Alfred
Schmid von der Firma BHM Ingenieure. Auf
Basis von Ausschreibungen und Wettbe-

BILDNACHWEIS:

werb wurden gewerkeweise Auftragneh-
mer ermittelt. Dabei kamen vielfach ortli-
che Firmen als Bestbieter zum Zug. Die 6rt-
liche Bauaufsicht der Firma hat sicherge-
stellt, dass Qualitat, Kosten und Termine
eingehalten wurden. Eine wichtige Aufga-
be war auch die aktive Losung von Situati-
onen, die aus der Bauabwicklung entstan-
den sind. Schoellershammer war ein sehr
fairer Partner und Auftraggeber, mit klaren
Vorstellungen und Unterstltzung in allen
Situationen. ¥

Die PM6 wahrend der Montagephase

SCHOELLERSHAMMER
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Spezialbeschichtete
Trockenkiihler

ENERGIEEFFIZIENZ

FLUSSWASSER KUHLT SCHALTRAUME UND
WIRD ZUR PRODUKTION VORGEWARMT

In den Schaltrdumen, innerhalb des Neubaus der PM6, entsteht durch die
installierten Leistungsteile und Elektronik eine erhebliche Warmelast. Oh-
ne Klimatisierung wirden innerhalb weniger Minuten Temperaturen weit

oberhalb der vorgegebenen Werte entstehen.

D ies hatte zur Folge, dass die Leistungs-
elektronik ausfallt. Um die einzelnen
Schaltraume energieeffizient zu klimatisie-
ren, wurden in den Schaltrdumen spezielle
wassergekihlte Klimaschranke installiert.
Deren Register und Rohre sind antikorrosiv
beschichtet, um Einflsse durch aggressive
Gase zu minimieren.

Optimierte Mediumtempera-
turen

Das Anlagenkonzept ist so ausgelegt, dass
Mediumtemperaturen zu den Schaltrdu-
men von 16 °C Vorlauf und 20 °C Rucklauf
betrieben werden. Die eingesetzten Anla-
genkomponenten wurden speziell fir die-
se hohen Mediumtemperaturen groBziigig
ausgelegt und konstruiert. Ein groBer Vor-

www.apr.de

teil bei diesem Temperaturniveau besteht
darin, dass keine Energie fur die Entfeuch-
tung der Luft in den Schaltraumen ver-
schwendet wird, und dass durch die Be-
triebsart Rurwasserkiihlung, mit ca. 5425
Stunden pro Jahr, der Energieverbrauch der
Anlage sehr gering ist.

Die gesamte installierte mechanische
Kalteerzeugung hat eine Kélteleistung von
786 kW, wobei ein Kreis eines Kaltwasser-
satzes redundant ist, so dass eine effektive
Kélteleistung von 655 kW zur Verfligung
steht. Durch diese Redundanz ist die Be-
triebssicherheit fur einen 365-Tage-Betrieb
gewadhrleistet. Die komplette Kalteerzeu-
gungistin einem Maschinenraum unterge-
bracht. Dort befinden sich alle drei Kalt-
wassersatze, Warmetauscher fir Rurwas-

serkthlung und alle zugehérigen Pumpen
sowie Regelorgane, die fur die Kalteerzeu-
gung bendtigt werden.

Komplette Abwarmenutzung
fir die Produktion
Der Warmetauscher fir die Flusswasser-
kthlung erwarmt das Rurwasser um 4 Kel-
vin. Das erwarmte Wasser wird dann der
Produktion zur Verfigung gestellt. Dies ist
die Hauptbetriebsart der Anlage. Wenn
das Flusswasser zu warm ist, schaltet die
Anlage in Abhangigkeit von der AuBen-
temperatur auf die Betriebsart Freikiihlung
oder Maschinenkihlung um.

Die Betriebsart Flusswasserkihlung
wird ca. 5425 Stunden pro Jahr (62 %) be-
trieben. Die Betriebsart Freikiihlung wird
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ca. 1304 Stunden pro Jahr (15 %) verwen-
det; und nur, wenn die Rurwasser- und die
AuBentemperatur zu hoch sind, laufen die
Kaltwassersatze lastabhangig noch ca.
2031 Stunden pro Jahr (23 %). Gleichzeitig
gewadhrleisten diese drei Betriebsarten eine
vollstandige Redundanz der Techniken zu-
einander. Die speziell nach Kundenanfor-
derungen  konstruierten  TrockenkUhler
wurden oberhalb der Kaltezentrale auf ein
Stahlgestell installiert. Jeder der insgesamt
30 installierten EC-Ventilatoren ist einzeln
aufklappbar. Nur hierdurch konnen die
Warmetauscherpakete im Gegenstromver-
fahren gereinigt werden. Die Warmetau-
scher und auch die Sammelrohre an den
TrockenkUhlern sind speziell gegen aggres-
sive Gase beschichtet.

Konform nach Wasserhaus-
haltsgesetz

Unter jedem Trockenkthler wurde ein
Ruckhaltesystem installiert, welches bei ei-
ner Leckage eines Trockenkuhlers das aus-
zutretende Wasser-Glykol-Gemisch auf-
fangt und dies an den MSR-Steuerungs-
schrank meldet. Diese Meldungen werden
dann automatisch an das Leitsystem der
Papiermaschine gemeldet. Die ausgelegte
Leistung der Trockenkuhler ist auf eine Au-
Bentemperatur von 38 °C (nach DIN wr-
den 35 °C gentgen) ausgelegt. Dadurch

Schematische Darstellung der
Schaltraumkiihlung

APR SPEZIAL

wird ein reibungsloser Sommerbetrieb ge-
wahrleistet. Die Trockenkuhler Uberneh-
men die Verflussigung fur die Verdichter im
Maschinenbetrieb und die Freikiihlung bei
niederen AuBentemperaturen.

Im Doppelboden ist unter jedem Klima-
schrank ein Leckagesystem installiert, dass

triebszustande der Anlage weiter an das
Leitsystem der Papiermaschine.

Alternative Wasserquellen

Das Gesamtkonzept ist so flexibel, dass bei
anderen Kunden anstatt des Flusswassers
Brunnenwasser verwendet wird. In den

»» Anlagenkomponenten
speziell ftr hohe Mediumtem-
peraturen ausgelegt €€

bei einer Leckage eine Meldung Uber ein
Bussystem an den Haupt-MSR-Schrank
meldet. Der MSR-Schrank tUberwacht tber
das Bussystem alle installierten Kompo-
nenten und leitet Meldungen und Be-

schrank auf Basis der Be-
triebsmittelvorschriften
Siemens S7

Zentraler Mess-, Steuer-Re-
gelungs-(MSR)-Steuerungs-

meisten Fallen kann dann auf eine maschi-
nelle Kalteerzeugung oft vollig verzichtet
werden, da das Brunnenwasser meist
ganzjahrig eine Temperatur von =< 14 °C
zur Verfugung stellt.

Schaltraumkiihlung auf Flusswasserbasis

% Al

Produktionswassers 19°C

www.apr.de

SCHOELLERSHAMMER

BILDNACHWEIS: BM GREEN COOLING



SCHOELLERSHAMMER

Schaltschrénke,
bestiickt mit Si-
namics $120-Um-
richter und 3WL-
Leistungsschalter

ANTRIEBSSYSTEME

BILDNACHWEIS:

Niederspannungs-Simotics-Moto-
ren-Ensemble fiir die Papierma-
schinen-Pressenpartie

NEUE PAPIERMASCHINE MIT DURCH-
GANGIGER ANTRIEBSLOSUNG SIPAPER

Wahrend der Bedarf nach grafischem Papier jahrlich um rund 5 %
sinkt, erfreuen sich Verpackungspapiere einer steigenden Nachfrage.

FUr eine durchgangige Antriebsldsung
und die einfachere Handhabung der
neuen Maschine setzt das Unternehmen
auf das Sipaper-Portfolio von Siemens und
erhoéht damit gleichzeitig die Produktions-
kapazitat.

Rund 1500 km Papier produziert die
Schoellershammer GmbH & Co. KG auf ih-
ren Anlagen — pro Papiermaschine, jeden
Tag. Hierfur nutzt das Unternehmen mo-
dernste Technologien und eine vernetzte
Produktion. Alles aus einer Hand liefert Sie-
mens mit maBgeschneiderten Produkten
und Losungen fur die Zellstoff- und Papier-
industrie: Als Antriebslésung kommt der
innovative Sipaper Drives APL Standard im
Zusammenspiel mit der Antriebstechnik Si-
namics S120 zum Einsatz, bestehend aus
Niederspannungsumrichtern, Schalt-
schranken sowie den entsprechenden Nie-
derspannungsmotoren Simotics. Bei die-
sem integrierten Antriebssystem sind alle
Komponenten perfekt aufeinander abge-
stimmt und arbeiten reibungslos zusam-
men. Die Standardkomponenten der Sipa-
per-Losung sind individuell auf die Anfor-

www.apr.de

derungen der PM6 konfiguriert. Mit seinen
branchenspezifischen Regel- und Steue-
rungsfunktionen sichert der Sipaper Drives
APL Software-Standard eine ausfallfreie
Produktion. So erreicht Schoellershammer
eine optimale Regelungsqualitat bei einem
deutlich verringerten Risiko von Bahnris-
sen.

Virtualisierungslésungen

Als Grundlage der durchgédngigen An-
triebsldsung bietet Siemens mit ,Simatic
Virtualization as a Service” (SIVaaS) eine
einfache Realisierung von Virtualisierungs-
|6sungen: Dabei werden das Betriebssys-
tem sowie die Anwendersoftware von der
Hardware entkoppelt und in virtuellen Ma-
schinen zusammengefasst. Schoellersham-
mer profitiert hier von mehreren Vorteilen:
Durch das durchgéngige PCS7-System von
Siemens treten keine Schnittstellenproble-
me auf. Zudem sind keine weiteren Sys-
temschulungen erforderlich. Das einheitli-
che Bedienkonzept verringert den Schu-
lungsbedarf und minimiert gleichzeitig die
Wahrscheinlichkeit von Bedienfehlern.

Durch das intelligente Zusammenfassen
der PCs auf einem virtuellen System, auf-
geteilt in zwei Hosts, wird der Produktions-
prozess zentral verwaltet, diagnostiziert
und gewartet. Dabei kann das System je-
derzeit erweitert werden. Das minimiert
den Aufwand und erhoht die Flexibilitat so-
wie die Verfugbarkeit des Systems.

Projektpartner auf
Augenhohe

Das Projekt hat Siemens zusammen mit der
Voith GmbH & Co. KG innerhalb kurzester
Zeit realisiert. Dabei stammen die Maschi-
nen- sowie die Prozesssteuerung von dem
Maschinenlieferanten aus Heidenheim. Die
Planung und die Funktion als technischer
Ansprechpartner fur Siemens Ubernahm
die TBP Piesslinger GmbH, Linz. Dabei war
es nicht das erste Mal, dass Siemens-Tech-
nik bei Schoellershammer eingesetzt wird.
Bereits beim Umbau des Rollenschneiders
an der PM5 kamen Sinamics-Produkte zum
Einsatz. 1

Die Lieferanten | 34

BILDNACHWEIS: SIEMENS

APR SPEZIAL



35 | Die Lieferanten

VERSORGUNG

MONTAGE DER ELEKTROTECHNISCHEN

AUSRUSTUNG

Die Actemium Cegelec GmbH, KolIn, ist seit mehreren Jahrzehnten fur

Schoellershammer Lieferant fur die gesamte elektrotechnische Ausristung
der Energieversorgung und Produktionsmaschinen, einschlieBlich Montage
und Inbetriebnahme.

Ur den Bau der neuen Papiermaschine

hatte Actemium folgende Auftrage er-
halten: Von Schoellershammer erhielt Ac
temium Auftrage fir die Lieferung, Mon-
tage und Inbetriebnahme der Niederspan-
nungshauptverteilungen in MCC-Technik:
sechs Anlagenabschnitte fir 690V und
400V Schaltanlagen, insgesamt 90 Felder
mit 400 Abgangen und sechs Blindstrom-
Kompensationsanlagen. AuBerdem wur-
den zwei USV-Anlagen geliefert und mon-
tiert.

Auftrage von Siemens und
BVG

Von Siemens erhielt Actemium Auftrage
fur die Montage der Schaltschrénke, fur
den Mehrmotorenantrieb und die Fre-
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guenzumrichter-Einzelantriebe in vier An-
lagenabschnitten; das sind insgesamt mehr
als 50 m Schaltanlagenlange. Fur die Elek-
troinstallation der neuen Starkeanlage er-
hielt Actemium Auftrage von BVG.

besondere im Bereich der Energieversor-
gung und Mittelspannungsschaltanlagen.
Nach der Anlaufphase der PM6, wurde
Actemium von Schoellershammer mit den
ersten Modifizierungen zur Anlagenopti-

2> Actemium seit Jahrzehnten
Lieferant von Schoellershammer €€

Dartber hinaus wurden im Auftrag von
Schoellershammer diverse Arbeiten ausge-
fUhrt, um die Bestandsanlage fur die An-
forderungen der PM6 zu ertlchtigen, ins-
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mierung beauftragt. Die kontinuierliche
Betreuung von Schoellershammer durch
Actemium in KéIn wird somit auch an der
PM6 fortgesetzt. &

Ein Mitarbeiter von Actemi-
um bei der Montage

www.apr.de
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OHNE LEIM KEIN FESTES PAPIER

SCHLUSSELFERTIGE STARKEANLAGE UND
ARBEITSSTATION FUR DEN SPEED-SIZER

Far das Projekt Schoellers-
hammer PM6 wurde BVG
Bauer-Verfahrenstechnik-

GmbH aus dem bayrischen

Greifenberg mit den Liefe-

rungen der enzymatischen
Starke-Abbauanlage, der

Arbeitsstation fur den
Speed-Sizer und der Bento-
nit-Anlage beauftragt.

Die Bentonitanlage

BILDNACHWEIS: BVG

www.apr.de

Starkesilo

ie Anlagen wurden schlUsselfertig ge-

liefert, d.h. inklusive Verrohrung, Elek-
trik, Programmierung, Engineering sowie
Montage und Inbetriebnahme. Der Auf-
trag setzt die gute Geschaftsbeziehung
fort, die zwischen den Firmen Schoellers-
hammer und BVG seit Jahren besteht. Be-
reits im Jahr 2005 erhielt die Firma den
Auftrag zum Umbau der vorhandenen Ar-
beitsstation der PM5 und im Jahr 2008 den
Auftrag zur Lieferung einer enzymatische
Starkeanlage, ebenfalls an der PM5. Die
BVG-Anlage wurde in der Nahe der Leim-
presse positioniert, was als Novum gegen-
Uber der alten Anlage angesehen wurde.
Auf diese Weise konnten die sehr langen
Forderwege der alten Anlage vermieden
werden. Dadurch war es unter anderem
maoglich, Pumpenenergie und Spulwasser
einzusparen.

Im Jahr 2013 lieferte BVG einen Super-
Strainer SPS fir den Opti-Spray fur die
PM5. Auch dieses Projekt lief zur vollsten
Zufriedenheit des Kunden ab und erfullte
auf Anhieb die in diese Technologie ge-
setzten Erwartungen.

Herzstick der Lieferung ist die enzyma-
tische Starke-Abbauanlage Super-ECC, die
seit dem ersten Prototyp aus dem Jahr
1978 schon 190 Mal in alle Welt verkauft

wurde. Kein anderer Lieferant von Starke-
anlagen kann Vergleichbares vorweisen.
BVG hélt mit dieser Technologie einen
Marktanteil von ca. 90 %. Allein im Jahr
2016 konnten 16 Anlagen verkauft oder in
Betrieb genommen werden. Mit dem spe-
zifischen BVG-Clean-Design sind MalB3sta-
be in der Branche gesetzt worden.

Eine neue Errungenschaft ist z.B. der
.Hochturbulenzstarkeabbau” - ein Ver-
fahren, das die Qualitdt der hergestellten
Starkekleister noch einmal steigert. Fir die-
ses Verfahren wurde ein Europa-Patent er-
teilt. Ein weiteres Highlight ist die ,,abwas-
serfreie” Starkeaufbereitung ,No-Poll”.
Hier werden die beim An- und Abfahren
der Anlage anfallenden starkehaltigen Ab-
wasser rezykliert. Fur diese Idee wurde
ebenfalls ein Europa-Patent erteilt. Eine
Neuentwicklung ist auch die kontinuierli-
che Fahrweise, die es gestattet, Starke ,,on
demand” zu produzieren, d h. die Anlage
passt sich dem Verbrauch auf der Filmpres-
se an.

In der Arbeitsstation gibt es auch viele
Neuerungen. Der Arbeitsbehalter, von
BVG , Separator GS” genannt, ist so ausge-
bildet, dass Sand und schwere Verunreini-
gungen sedimentieren und am Boden des
Gerates abgezogen werden. Im Zuge der

BILDNACHWEIS: BVG
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standigen Verschlechterung des Altpapieres ist
dieses Feature hochst willkommen. Die Aus-
schleusung von Sand hat z.B. den Vorteil, dass
die Papierfestigkeit steigt, und die Walzenbe-
zlige geschont werden. In der Arbeitsstation
ist bei Schoellershammer auch ein so genann-
ter ,Kidney-Loop” installiert, eine Vorrichtung,
die Fasern und Leichtschmutz aus dem Kreis-
lauf zur Filmpresse eliminiert. Der Kindney-
Loop wird im Nebenstrom betrieben und hat
damit keine Auswirkungen auf die Druckver-
haltnisse im Maschinenkreislauf. Fur diese Vor-
richtung wurde ebenfalls ein Europa-Patent er-
teilt. B

Der Auftrag fiir die PM6 setzt
sich wie folgt zusammen:

Starkeanlage
o Starkesilo fur Starkepulver mit einem
Volumen von 248 m3
e kontinuierliche Slurry-Herstellung, ein-
gebaut unter dem Silo mit einer spezi-
ellen
e Regelung der Slurrykonzentration
e enzymatische Starke-Abbauanlage
e BVG-Super-ECC mit einer Aufberei-
tungsleistung von max. 50 t/d native
Starke
e Vorratsbehalter fur den konz. Starke-
kleister mit einem Volumen von 25 m3
e Ringleitung zu den Arbeitsstationen
e zwei Arbeitsstationen zur Versorgung
des Speed-Sizer, bestehend aus:
- zwei online-Verdinnungsstationen
fir den Leim
- zwei Arbeitsbehaltern Separator GS
- vier Kreiselpumpen, davon zwei
Stlck als Stand-by
- zwei Druckfiltern BVG-Super-Strainer
ST im Vorlauf zum Speed-Sizer
- zwei Druckfiltern BVG-Super Strainer
SPS als Kidney-Loop
- zwei Maschinenkreislaufen
- HeiBwasseraufbereitung zum Auf-
heizen der Starkeflotte auf 85 °C

Bentonitanlage

Bentonitsilo fur Bentonitpulver mit ei-
nem Volumen von 80 m3 Stlick kontinu-
ierliche Slurryherstellung unter dem Silo
mit zwei Kammersystemen direkte For-
derung zu den Dosierstellen
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Die abholenden LKWs fahren — im Bedarfs-
fall - beide Lager nacheinander an; dank Si-
mulation im Vorfeld wurden die Wartezei-
tendeutlich optimiert

LOGISTIK

AUTOMATISIERTER MATERIALFLUSS
IN XXL-DIMENSION

Mit einer neuen Papiermaschine hat die Papierfabrik Schoellershammer in
Duren ein neues Automatiklager in Betrieb genommen.

Das Unternehmen setzt dabei auf Pro-
zesskrantechnik der Firma Demag und
wurde von ihren Experten auch bei der Op-
timierung der innerbetrieblichen Logistik
unterstiitzt — bis hin zum Yard-Manage-
ment, d.h. zur Organisation des LKW-Ver-
kehrs auf dem Firmengelande.

Zehn Jahre Erfahrung mit Au-
tomatiklagern

Zu den Zielen des Familienunternehmens,
das schon 1784 gegrundet wurde, gehort
es nicht nur, Papier in bester Qualitat zu
liefern, sondern auch reibungslose Prozes-
se und Lieferungen zu erméglichen. Dabei
nimmt die Logistik hohen Stellenwert ein.
»Inbound” mussen in zwei Schichten vom
7:00 Uhr bis 20:00 Uhr die Anlieferungen
von Altpapier gesteuert werden. ,Out-
bound” wiinschen die Spediteure und
Kunden kurze Wartezeiten und prompte,
zuverlassige Beladung rund um die Uhr.

www.apr.de

Um dies sicherzustellen, hat Schoellers-
hammer vor knapp 15 Jahren ein erstes
vollautomatisches Kranlager fur die PM5 in
Betrieb genommen. Dort finden — bei 100
% Befillungsgrad — Papierrollen mit einem
maximalen Gesamtgewicht von insgesamt
rund 9200 t Platz. Dabei werden jeweils
mehrere Rollen bis zu einer Hohe von 15 m
turmartig Ubereinander gestapelt. Die Kra-
ne werden Uber ein Demag Lagerverwal-
tungssystem (LVS) gesteuert, welches in
einer virtuellen Umgebung installiert und
in die IT-Infrastruktur von Schoellersham-
mer eingebunden ist. Als Lastaufnahme-
mittel kommt ein Vakuumheber zum Ein-
satz.

Prozesskrane im 24/7-Betrieb

Den Umschlag in diesem Versandlager —
dem Automatiklager AL 5, das der PM zu-
geordnet ist — Gbernahm zunachst ein ein-
zelner Prozesskran. Im Jahr 2011 wurde das

Lager mit einem zweiten Demag Automa-
tikkran ausgestattet, der auf derselben
Kranbahn verfahrt. Diese Erweiterung war
beim Bau des Lagers schon vorbereitet
worden.

Die Lagerkapazitdt von 8000 t ent-
spricht dem AusstoB von rund zehn Tages-
produktionen der PM5. Das bedeutet: Die
Umschlagshaufigkeit ist hoch und der voll-
automatisierte Kranbetrieb intensiv, zumal
die Anlagen rund um die Uhr arbeiten, und
die Auslagerungen ebenfalls in einem ver-
gleichsweise groBen Zeitfenster von zwolf
bis 16 Stunden pro Tag erfolgen.

Neues Versandlager mit
12.000 t Kapazitat

Fur die neue Papiermaschine PM6 hat
Schoellershammer ein neues Versandlager
mit 12.270 t Kapazitat errichten lassen, in
dem ebenfalls zwei Demag-Prozesskrane
vom Typ ZKKW 4,2 t x 30,42 m fur den
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vollautomatisierten Umschlag der Papier-
rollen sorgen. Die Rollen mit einem maxi-
malen Durchmesser von 1500 mm und ei-
nem Hochstgewicht von 4,2 t werden au-
tomatisch zu dem Lagerort gebracht, den
das Ubergeordnete LVS ihnen zugewiesen
hat. Das Lager hat eine Grundflache von
ca. 66 x 30 m. Auch hier betragt die maxi-
male Stapelh6he der Rollen 15 m.

58 Rollen pro Stunde ein- und
ausgelagert

Zur Erreichung der notwendigen Trans-
portzyklen wurden frequenzgeregelte
Fahrantriebe eingesetzt. Bei der Kran- und
Katzfahrt werden Geschwindigkeiten bis
zu 100 m/min erreicht. Bei der Hub- und
Senkbewegung wird ohne Last eine Ge-
schwindigkeit von 120m/min erzielt. Bei
den Hubwerken wurden Demag-Wind-
werke vom Typ MPW eingesetzt. Die Sys-
temumschlagsleistung des AL 6 wurde mit
54 Rollen/Stunde bei reiner Ein- oder Aus-
lagerung berechnet. Bei kombinierten Ein-
oder Auslagerungsspielen wird eine Sys-
temleistung von 58 Rollen erreicht. Diese
theoretisch ermittelten Werte wurden
nach der Installation in einem Leistungstest
verifiziert und erwiesen sich als zutreffend.

APR SPEZIAL

Komplexerer Materialfluss

Mit dem zweiten Lager wird der innerbe-
triebliche Materialfluss auf der Fertigwa-
ren-Seite deutlich komplexer. Es gibt nun
zwei Lager fur unterschiedliche Pro-
duktgruppen, d.h. fur Wellpappenrohpa-
pier mit niedrigem und héherem Flachen-
gewicht. Da viele Kunden beide Qualitaten
ordern, stellte sich fur die Logistiker von
Schoellershammer schnell die Frage, wie
man den Materialfluss bzw. den LKW-Ver-
kehr auf dem Betriebshof am besten orga-
nisiert.

Diese Frage ist nicht trivial. Andreas
Penner, Leiter Versand bei Schoellersham-
mer: ,In einem Commodity-Markt wie
dem unseren entscheiden der Service Uber
die Kundenzufriedenheit. Deshalb legen
wir groBen Wert auf optimale Ablaufe bis
zur Anlieferung bei unseren Kunden und
verbessern den Servicegrad kontinuierlich
durch den Einsatz moderner Hilfsmittel.”

Simulation des kompletten
Materialflusses

Zu diesen Hilfsmitteln gehort seit Neues-
tem ein so genanntes ,Yard Management
System”. Sobald die Spedition ein Zeitfens-
ter gebucht hat und der LKW nach Ankunft

verwogen wurde, meldet sich der LKW-
Fahrer an einem Terminal an. Das System
leitet das Fahrzeug anschlieBend durch das
Werk und weist ihm z.B. einen Platz am
Warenausgang zu.

LKW-Wartezeiten drastisch
verkiirzt

Die Ergebnisse einer vorher durchgefihr-
ten Simulation wurden konsequent in die
Tat umgesetzt. Bei Doppelverladungen
fahren die LKWs jetzt die jeweiligen Lade-
stellen der beiden Versandlager AL5 und
AL6 an. Diese und weitere Optimierungs-
maBnahmen hatten zur Folge, dass die
LKWs nun mit kiirzerem Aufenthalt rech-
nen kénnen und schneller wieder auf dem
Weg zum Kunden sind. Dr. Thomas Bon-
ker: ,Die mittleren LKW-Wartezeiten
konnten signifikant reduziert werden, auch
die maximale Anzahl der in der Wartezone
befindlichen LKWs wurde deutlich opti-
miert.” Damit sei auch die Effizienz und
Praxistauglichkeit der eingesetzten Simula-
tions-Tools bewiesen —und die Kompetenz
von Demag, Uber die Krantechnik und das
Lager hinaus gesamtheitliche Prozesse der
Intralogistik zu verbessern. &

Zwei Prozesskrane libernehmen

die schonende Einlagerung und

termingerechte Auslagerung der
Papierrollen

www.apr.de

SCHOELLERSHAMMER
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Hartwig Fischer,
Verkaufsleiter
und Berater,

37 Jahre TBP-
Erfahrung

PLANUNG

3D-Ansicht der Verrohrung
der PM6

ENGINEERING AUS EINER HAND

Ob Papier-/Zellstoff- und Zucker-/Starkeindustrie, Petrochemie oder Kraft-
werk, die dsterreichische TBP Engineering GmbH, Linz, ist ein Ingenieur-
Dienstleistungsunternehmen, das seit 65 Jahren im Wesentlichen alle Be-
reiche fir Beratung, Consulting, Engineering und Abwicklung als
Generalplaner vereint.

ach einer Bau- und Montagedauer von

16 Monaten konnte die neue Produk-
tionsanlage Anfang Dezember 2016 in Be-
trieb genommen werden. Die PM6 ist eine
moderne Papiermaschine des Heidenhei-
mer Unternehmens Voith mit einer Produk-
tionskapazitadt von 850 t/Tag, 5,60 m Ar-
beitsbreite und einer Konstruktionsge-
schwindigkeit von 1200 m/min. Das Pro-
duktportfolio umfasst Testliner und
Wellenstoff im Flachengewichtsbereich
von 80 bis120 g/m2.

Nachdem die TBP bereits das Basic-En-
gineering und die Behdrdeneinreichung
ausgefuhrt hatte, wurde fur dieses Projekt
auch die komplette Dokumentation fur De-
tail-Engineering fur Prozess- sowie Elektrik,
Mess- und Regeltechnik (EMRT) durchge-
fuhrt. Dies umfasste den kompletten Pro-
duktionsstrang von der Altpapier-Ballen-

www.apr.de

Transportanlage, der Stoffaufbereitung,
der PM6-Linie bis zum Fertigrollenlager.
Lediglich die Erweiterung der peripheren
Nebenanlagen wie Frischwasseraufberei-

»» Umfangreiche
Beschaffungsaktivi-
taten €

tung, Abwasserreinigungsanlage und Kes-
selhaus wurden durch eigene Planer bzw.
Lieferanten geplant.

Auch die umfangreichen Beschaf-
fungsaktivitaten lagen in der Verantwor-
tung von TBP. Das gesamte Detail- und Be-
schaffungsengineering wurde innerhalb
eines Jahres abgewickelt. Wie immer wur-

den Planungshilfsmittel wie Simulations-
programme, P&ID und das 3D-Modellpla-
nung PDMS verwendet. TBP konnte fur
dieses Projekt auf umfangreiche Referen-
zen verweisen und den Kunden in allen
Projektphasen bestmdglich unterstitzen.

Der Spatenstich fur die Errichtung er-
folgte im Juli 2015. Die Montageaktivitaten
wurden im April 2016 gestartet. Die Leis-
tungspalette von TBP umfasste auch die
Montagetberwachung fur die Maschi-
nen-, Rohrleitungs- und EMRT-Montagen.
Trotz diverser Widrigkeiten konnte der
Montagezeitplan im Wesentlichen einge-
halten werden, und im Dezember 2016 ge-
lang den Betreibern die Produktion des ers-
ten Tambours. §
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Automation e Elektrotechnik

< ACTEMIUM

Actemium Cegelec GmbH
Rudi-Conin-StraBBe 4
50829 Koln

0221 5491-291
rainer.birkhoven@
actemium.de
www.actemium.de

Process Equipment ¢ Project
Engineering ¢ Service ¢ Chemicals

BVG

Bauer Verfahrenstechnik GmbH

[=]73[s]
T

HauptstraBBe 8
86926 Greifenberg /
Ammersee

+49 (0)8192 9305-0
info@bvg-gr.de
www.bvg-gr.de

K industries GmbH
KrestastraBe 1

AT - 9433 St. Andra
+43 4358 3811-0
info@k-industries.at
www.k-industries.at

Consulting ¢ Engineering ¢
Projektmanagement ¢ Generalplanung

TBP

thinks beyond planning
AT - 4020 Linz

Oh40)]
+43 (0)732 669493-0

office@tbp-group.com E
www.tbp-group.com

TBP Engineering GmbH
Hopfengasse 25

[]
Fa
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Generalplaner ¢ Papierindustrie

BHM INGENIEURED.

GENERALPLANER &
FACHINGENIEURE

BHM INGENIEURE - Engineering &
Consulting GmbH
RunastraBBe 90 E E
AT - 6800 Feldkirch

+43 5522 46101

officc@bhm-ing.com E
www.bhm-ing.com

Automatisierte Papierrollenlager

DEMAG

Demag (Terex MHPS GmbH)
Standort Wetter

RuhrstraBe 28

58300 Wetter

+49 2335920
info@demagcranes.com
www.demagcranes.de

Fordertechnik ¢ Maschinenbau

MSB Maschinen- und Stahlbau
GmbH & Co. KG

An der Garnbleiche 21-23 E-—-E
52349 Diiren .
+49-2421-9535-44

info@msb-dueren.de E )
www.msb-dueren.de -

Automation

veltec

Industrial Services

Veltec GmbH
JahnstraBe 25

63533 Mainhausen

+49 6182 939-0
info@veltec-services.com
www.veltec-services.com

Schaltraumklima Fluss-/Brunnenbasis

-B_M Green Cooling*

BM Green Cooling GmbH
Werner-von-Siemens-Str. 3
90592 Schwarzenbruck
+49 9128 609-0
papercooling@
green-cooling.de
www.green-cooling.de E

OO

Energiedienstleistungen fiir
die Industrie

GETEC|heat & power

Aktiengesellschaft

GETEC | heat & power AG
Albert-Vater-StraB3e 50

39108 Magdeburg

+49 391 2568-100
heat-power@getec.de :
www.getec-heat-power.de E&

Genehmigungsmanagement

weyer gruppe

PROBIOTEC GmbH | weyer gruppe
SchillingsstraBe 333

52355 Duren E.
+49(0)2421-69093-0
probiotec@

weyer-gruppe.com
Www.weyer-gruppe.com

Papermaking. Next Level

VOITH

Voith GmbH

Sankt Poltener StraBBe 43 E E

89522 Heidenheim
+49 7321 37-0 ~

info@voith.com E
www.voith.com

www.apr.de
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Kompetenz im Behalterbau

BILDNACHWEIS: (ALLE) K INDUSTRIES

LOFTUNGSTECHNIK UND MONTAGE

UNIVERSALISTEN MIT GROSSER ERFAHRUNG

Das Familienunternehmen K industries GmbH gilt in der Papierindustrie als
verlasslicher Partner fir Projekte gréoBter Komplexitat.

Die K industries GmbH, friiher Kresta,
aus Osterreich deckt sowohl Maschi-
nenbau als auch die Bereiche Rohrleitungs-
und Behalterbau ab.

,Es ist nach wie vor faszinierend, haut-
nah am Entstehen einer neuen Papierma-
schine mitarbeiten zu kénnen”, sagt Mar-
tin Kreuzer, der als Projektmanager seitens
K industries bei der Montage der neuen
PM6 bei Schoellershammer die Verantwor-
tung trug. Eine Riesenmotivation sei es,
wenn der Auftraggeber mit der Leistung
zufrieden ist.

16.000 Laufmeter Verrohrung

Bei Schoellershammer zeichnete K indus-
tries fUr die Montage der neuen Papierma-
schine und fur die gesamte Luftungstech-
nik verantwortlich. Nicht weniger als
16.000 Laufmeter Verrohrung galt es zu

Martin Kreuzer,
COO von K industries

www.apr.de

Das Besondere bei
Schoellershammer?

Die Klasse dieses Unterneh-
mens. Mit der neuen PM6 wur-
de die Zukunft abgesichert. Ich
bedanke mich bei Schoellers-
hammer fur das Vertrauen.

montieren. Dank dem exzellenten Zusam-
menspiel zwischen Maschinenlieferanten,
Endkunden und K industries konnte die
Montage in einer Durchlaufzeit von sechs
Monaten gestemmt werden.

.Gerade wenn ein sehr knapper
Zeitrahmen vorgegeben ist, motiviert das
unsere Leute besonders, und es macht sie
stolz, die Termine zu schaffen. Selbstver-
standlich in hochster Montagequalitat”,
erzahlt Martin Kreuzer. Durchschnittlich 60
Monteure der K industries bzw. der friihe-
ren Kresta waren in Duren vor Ort im Ein-
satz.

Erfahrene Monteure als
Schlisselfaktor fiir den Erfolg
Die erfahrenen Monteure sind ein SchlUs-
selfaktor fir den Erfolg: Sie sehen sich ge-
wissermaBen als die ,Unternehmer des je-

Was zeichnet lhr
Unternehmen aus?

Die Verlasslichkeit fiir unsere Kun-
den Uber 30 Jahre hinweg. Friher
als Kresta, jetzt als K industries,
mit bewahrter Mannschaft und
gleichen Ansprechpartnern.

weiligen Projektes”. Ein guter Mix aus rou-
tinierten Kraften und den nachrtickenden
jungeren Facharbeitern sorgte fur effizien-
te Abwicklung.

In der DACH-Region, aber auch in
Skandinavien ist das von Franz Kreuzer ge-
grindete Familienunternehmen bekannt
und geschatzt. Am Firmenstandort in
Karnten im Stiden Osterreichs werden un-
ter anderem Behélter und Apparate produ-
ziert, von C-Stahl S235 bis 13 CrMo bis hin
zu Edel- und Spezialstdhlen wie Duplex
oder Hastelloy.

Gerade in der Papierindustrie stehen
2017 bedeutende Investitionen an. K in-
dustries GmbH freut sich auf weitere gute
Zusammenarbeit mit zufriedenen Kunden.
i

Drei Fragen an Martin Kreuzer COO und Gesellschafter der K industries GmbH

lhre Spezialitat?

Wir decken alles ab: Ma-
schinenbau, Rohrleitungs-
bau, Behalterbau. Wir er-
ledigen unseren Job ein-
fach gern.
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— the Next
( 10 Years

—

Die Papierherstellung von
morgen schon heute auf den
Weg bringen.

Das ist Papermaking. Next Level

Voith hilft als starker Partner, den Markt- zu Digitalisierung und dem perfekten
erfolg seiner Kunden zu steigern und Service bietet Voith die besten Losun-
bereits heute die Weichen fur die Zukunft gen, um Profitabilitdt und Effizienz auf
zu stellen. Von Produkten und Kom- das n&chste Level zu bringen.
ponenten, Uber den Anlagenbau bis hin

VOITH

Inspiring Technology
www.voith.de/papermakingnextlevel for Generations



